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TERMO DE REFERENCIA
1. DEFINICAO DO OBJETO

1.1. Registrar Precos para aquisicdo de mobilidrios, eletrodomésticos e material de embalagem, para
atendimento as necessidades internas dos servidores, bem como repor o estoque de materiais permanentes.

1.2. O licitante deverd mandar, junto com a proposta, o catadlogo e a especificacdo técnica do fabricante do
produto.

2. FUNDAMENTACAO DA CONTRATAGAO

2.1. Conforme relatado no Estudo Técnico Preliminar, hd a necessidade de reposicdao de méveis neste Regional,
bem ainda, o acondicionamento dos mobilidrios em plastico bolha para preservar o bem, por ocasido da sua movimentacdo e
transporte.

2.2. O objeto desta licitacdo se enquadra nos termos do art. 6°, incisos Xlll e XLl da Lei n°14.133/2021, que
definem a modalidade de licitacdo denominada pregdo, por se tratar de bem comum, com caracteristicas e especificacées
usuais de mercado.

2.3. A selecdo do fornecedor serd firmada através de registro de precos, com forma de entrega parcelada e com
possibilidade de variacdo dos quantitativos. A ata de registro de precos tera validade de 12 meses contados da data de sua
assinatura, e ndo vincula a Administracao Publica a aquisicao da quantidade total dos bens licitados.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

3.1. O detalhamento dos mobiliarios estdo descritos no Anexo | deste documento.

3.2. Com o objetivo de parametrizar a qualidade do objeto, foram sugeridas marcas/fabricantes, em
conformidade com o Acordao n2 2300/2007, do Tribunal de Contas da Uniao (TCU).

(...) “E ilegal a indicacdo de marcas, salvo quando devidamente justificada por critérios técnicos ou
expressamente indicativa da qualidade do material a ser adquirido, nos termos do § 7° do art. 15 da Lei no 8.666/1993.
Quando necessaria a indicacdo de marca como referéncia de qualidade ou facilitacdo da descricdo do objeto, deve esta ser
seguida das expressbes “ou equivalente”, “ou similar” e “ou de melhor qualidade”.

3.2.1. As marcas e modelos descritos observam as especificacdes técnicas minimas a serem exigidas, sendo
meramente exemplificativas, podendo ser ofertados produtos de quaisquer marcas ou modelos, desde que possuam as
caracteristicas minimas essenciais ou superiores do especificado.

3.2.2. Os referidos bens deverdo ser entregues no Anexo Il do TRE-GO.
4. REQUISITOS DA CONTRATAGAO

4.1. E vedada a sub contratacio do objeto deste instrumento.
4.2. Critérios de sustentabilidade

4.2.1. Os critérios e praticas de sustentabilidade a serem observados sdo os determinados pela Instrucdo
Normativa n? 01/2010-SLTI/MPOG, de 19 de janeiro de 2010, que dispde sobre os critérios de sustentabilidade ambiental na
aquisicdo de bens, contratacao de servicos ou obras pela Administracao Publica Federal.

4.2.2. A(s) empresa(s) vencedora(s) da licitacdo devera(ao) seguir as recomendacées ambientais no que tange
ao descarte dos residuos sdlidos, considerando a responsabilidade compartilhada pelo ciclo de vida dos produtos,
promovendo o descarte adequado, respeitdvel e consciente (Lei n? 12.305/2010 que institui a Politica Nacional de Residuos
Sélidos - PNRS).

4.2.3. Serdo exigidos como critérios de sustentabilidade que os materiais a serem adquiridos: Sejam
constituidos, no todo ou em parte, por material reciclado, atéxico, biodegradavel, conforme ABNT NBR - 15.448-1 e 15.448-2;
Sejam observados os requisitos ambientais para a obtencao de certificacao do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacao
e Qualidade Industrial - INMETRO como produtos sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relacdo aos seus similares;
Sejam preferencialmente acondicionados em embalagem individual adequada, com o menor volume possivel, que utilize
materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima protecdo durante o transporte e o armazenamento; Divulgacdo de
informacdes relativas as formas de evitar, reciclar e eliminar os residuos sélidos associados a seus respectivos produtos.

4.2.4. Para os itens objeto deste Termo de Referéncia, cuja atividade de fabricacdao ou industrializacdo é
enquadrada no Anexo | da Instrucao Normativa IBAMA n°® 13/2021, s6 serd admitida a utilizacao de produtos cujo fabricante
esteja regularmente registrado no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais, instituido pelo artigo 17, inciso Il, da Lei n°® 6.938, de 1981;

4.2.5. Garantia: Especificada no Anexo | desse Termo de Referéncia.

5. MODELO DE EXECUGCAO DO OBJETO



5.1. O prazo de entrega dos bens é de até 45 (quarenta e cinco) dias corridos, contados a partir do recebimento
pelo fornecedor da Nota de Empenho ou da assinatura do instrumento de contrato, se for o caso, para os mobilidrios. Para os
eletrodomésticos e material de embalagem, o prazo de entrega dos bens é de 30 (trinta) dias.

5.2. Os bens deverdo ser entregues e montados no Anexo Il, do TRE-GO, situado na Rua 25-A, 521, Setor
Aeroposto. CEP 74.070-150.

5.2.1 Horério de entrega e montagem: 8 as 17h, de segunda a sexta-feira (ligar com antecedéncia para agendar)
- A/C da Sr.2 Janeide Alcantara ou Sr. Maurilio José - tel.: (62) 3920-4219 ou 4171.

6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

6.1. Os produtos objeto deste instrumento serao recebidos, mediante apresentacao de nota fiscal:

6.1.1. Provisoriamente, no ato da entrega e montagem, para posterior verificacao da conformidade do produto
com a especificacdo constante do presente Termo;

6.1.2. Definitivamente, em até 15 (quinze) dias corridos, contados do recebimento provisério, mediante
termo circunstanciado, apds verificar que o produto entregue e montado possui todas as caracteristicas consignadas neste
instrumento, no que tange a qualidade e quantidade do produto especificado.

6.1.2.1. Na hipdtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo
fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

6.2. A nota de empenho serd instrumento substitutivo ao termo de contrato caso a entrega dos bens a serem
adquiridos seja imediata e integral.

6.3. Apds a entrega, a contratada ndo estara isenta a prestacdo de obrigacées futuras.

6.4. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificacdes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 30 (trinta) dias, a contar da
notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

6.5 A execucao do contrato deverd ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos
respectivos substitutos.

6.5.1 O fiscal do contrato anotard em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas a execucao do contrato,
determinando o que for necessario para a regularizacdo das faltas ou dos defeitos observados.

6.5.2 O fiscal do contrato informaréa a seus superiores, em tempo habil para a adocao das medidas convenientes,
a situacdo que demandar decisao ou providéncia que ultrapasse sua competéncia.

6.6 As comunicacles entre o érgao ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o
ato exigir tal formalidade, admitindo-se, excepcionalmente, o uso de mensagem eletrénica para esse fim.

6.7 O 6rgdo ou entidade poderd convocar representante da empresa para adocao de providéncias que devam
ser cumpridas de imediato.

6.8 Realizado o recebimento definitivo dos bens, correrd o prazo de 5 (cinco) dias Uteis para fins de liquidacao
da despesa, prorrogaveis por igual periodo, justificadamente, quando houver necessidade de diligéncias.

6.8.1 O prazo para a saneamento, pela Contratada, de problemas na nota fiscal ou instrumento de cobranca
equivalente, verificadas pelo Contratante durante a andlise prévia a liquidacdo de despesa, nao serd computado para os fins
de contagem do prazo para a liquidagao da despesa.

6.9 Para fins de liquidacao, a nota fiscal apresentada, ou documento de cobranca equivalente, deverd conter os
seguintes elementos:

a) o prazo de validade;

b) a data da emissao;

c) os dados do contrato e do érgao contratante;

d) o periodo respectivo das entregas;

e) o valor a pagar; e

f) eventual destaque do valor de retencdes tributarias cabiveis.

6.10 O pagamento serd efetuado no prazo maximo de até 10 (dez) dias Uteis, contados da finalizagdo da
liguidagao da despesa,mediante ordem bancéria creditada em conta corrente.

6.10.1 Na hipdtese de caso fortuito ou forca maior que impeca a liqguidagcdo ou o pagamento da despesa, o prazo
para o pagamento serd suspenso até a sua regularizacao, devendo ser mantida a posicdo da ordem cronoldgica que a
despesa originalmente estava inscrita.

6.10.2 A Contratada deverd possuir regularidade fiscal, que podera ser constatada por meio de consulta on-line
ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido sistema, mediante consulta aos sitios eletrénicos

6.10.3 A Administracao devera realizar consulta ao SICAF para verificar a manutencdo das condicdes de
habilitagdo exigidas no edital.

6.10.4 Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade fiscal da Contratada, sera providenciada sua
notificagdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situacao ou, no mesmo prazo, apresente
sua defesa. O prazo poderd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do contratante.

6.10.4.1 Ndo havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o Contratante deverd
comunicar aos érgaos responsdaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia da Contratada, bem como
guanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para
garantir o recebimento de seus créditos.



6.10.4.2 Persistindo a irregularidade, o Contratante deverda adotar as medidas necessérias a rescisao contratual
nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a Contratada a ampla defesa.

6.10.4.3 Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se
decida pela rescisao do contrato, caso a Contratada nao regularize sua situacao.

6.11 Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a contratada nao tenha concorrido, de alguma
forma, para tanto, o valor devido deverd ser acrescido de atualizacdo financeira, e sua aplicacao se fard desde a data de seu
vencimento até a data do efetivo pagamento, em que os juros de mora serao calculados a taxa de 0,5% (meio por cento) ao
més, ou 6% (seis por cento) ao ano, mediante a aplicacdo das seguintes férmulas:

EM =1 x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratérios;

N = NUmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.

| = indice de compensacéo financeira = 0,00016438, assim apurado:

1= 0,00016438

I = (TX

=

I=(6/100) / 365
TX = Percentual da Taxa Anual = 6%

6.12 O pagamento serda realizado através de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente
indicados pelo contratado.

6.13 Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancéaria para
pagamento.

6.14 Quando do pagamento, sera efetuada a retencao tributaria prevista na legislacdo aplicavel.

6.14.1 O Contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n?9
123/2006, ndo sofrerd a retencao tributaria quanto aos impostos e contribuicdes abrangidos por aquele regime. No entanto,
o0 pagamento ficard condicionado a apresentacdo de comprovacao, por meio de documento oficial, de que faz jus ao
tratamento tributdrio favorecido previsto na referida Lei Complementar.

7. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

7.1 O fornecedor serd selecionado por meio da realizagdo de procedimento de pregao, na forma eletronica, com
fundamento na Lei n.2 14.133/2021, que culminard com a selecdo da proposta de menor preco por item.

7.2 A qualificacdo técnica serd comprovada mediante apresentacdo de Atestado de Capacidade Técnica,
fornecido por Pessoa Juridica de Direito Publico ou Privado, comprovando que a licitante executou de forma satisfatéria
fornecimentos compativeis com o objeto da presente licitacao.

7.3 Para fins de qualificacdo econd6mico-financeira deverd ser apresentada certiddo negativa de faléncia
expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor;

7.4 Para fins de habilitacdo juridica, fiscal, social e trabalhista, observar as prescricées do Edital da licitacao;

8. CONDICOES DE ACEITAGCAO DAS PROPOSTAS

8.1. Para os itens objeto deste Termo de Referéncia, cuja atividade de fabricacdo ou industrializagdo é
enquadrada no Anexo | da Instrucdo Normativa IBAMA n° 13/2021, s6 serd admitida a utilizacdo de produtos cujo fabricante
esteja regularmente registrado no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais, instituido pelo artigo 17, inciso I, da Lei n°® 6.938, de 1981;

8.2. Apresentacao dos certificados, declaracdes, laudos exigidos no Anexo | do Termo de Referéncia
8.3. Garantias do produto: Especificada no Anexo | desse Termo de Referéncia.

9. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGCAO

9.1. O valor estimado da contratacdo é de R$ 1.107.343,40 (hum milhdo, cento e sete mil, trezentos e
quarenta e trés reais e quarenta centavos), conforme planilha registrada no doc. 0787482.

10. ADEQUAGCAO ORCAMENTARIA

10.1. A presente aquisicao ndo consta no Plano Anual de Contratagdes deste exercicio, todavia, consideramos
importante a aquisicdo dos referidos bens, razdo pela qual, se faz necessério, autorizacao da Diretoria-Geral para inclusdo da
demanda no Plano de Contratacdes Anual de 2024, conforme estabelecido no artigo 92 da Portaria PRES n? 318/2019.

11. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

11.1. Entregar os bens no prazo maximo de 45 (quarenta e cinco) dias corridos, contados a partir do
recebimento da Nota de Empenho ou da assinatura do instrumento de contrato, se for o caso, para os mobilidrios. Para os


http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/Leis/LCP/Lcp123.htm

eletrodomésticos e material de embalagem, o prazo de entrega dos bens é de 30 (trinta) dias.

11.2. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢gdes, conforme especificagdes, prazo e local constante
neste documento e seu anexo, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicacdes referentes a: marca,
fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

11.3. Ofertar valores para os bens, considerado incluso o frete de entrega;

11.4. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27,
do Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n? 8.078, de 1990);

11.5. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com
avarias ou defeitos;

11.6. Agendar com 5 (cinco) dias de antecedéncia minima a entrega dos bens, em razdo da necessidade da
disponibilidade de colaboradores para o recebimento e verificacdo de conformidade com o Termo de Referéncia;

11.7. Em caso de mora, comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a
data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagao;

11.8. Indicar preposto para representd-la durante a execucdo do fornecimento;
11.9. A empresa se responsabilizard por entregar, montar e instalar os mobiliarios;

11.10. Cumprir as obrigagdes fiscais, trabalhistas e previdencidrias, fornecendo os devidos comprovantes de
quitacdo.

12. DAS OBRIGAGCOES DO CONTRATANTE

12.1. Receber e conferir os materiais dentro das especificacdes estabelecidas, devolvendo no todo ou em parte
se houver irregularidades.

12.2. Efetuar o pagamento a Contratada, em moeda corrente, no prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis, através
de Ordem Bancdria, ap6s apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura, em 01 (uma) via, devidamente atestada por servidor da Secdo
de Controle Patrimonial.

12.3 Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto
fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

12.4 Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacées da Contratada, através de comissdo/servidor
especialmente designado.

13. DA GARANTIA DE EXECUCi\O
13.1 Nao haverd exigéncia de garantia contratual da execucao.
14. DAS SANCOES E INFRACOES ADMINISTRATIVAS

14.1. Por forca do presente instrumento, com supedaneo nos termos expressos na Lei n? 14.133/2021, poderdo
ser aplicadas a Contratada as seguintes sangdes:

14.1.1 Adverténcia, nos casos de inexecugao parcial do contrato que correspondam a pequenas irregularidades
verificadas na execugao contratual que nao justifiguem a imposicao de penalidades mais graves;

14.1.2 Impedimento de licitar e contratar no ambito da Administracao Publica direta e indireta da Unido, pelo
prazo maximo de 3 (trés) anos, nos casos de inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a Administracdo, ao
funcionamento dos servicos publicos ou ao interesse coletivo; inexecucdo total do contrato; retardamento da entrega e
montagem dos bens, sem motivo justificado;

14.1.3 Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito da Administracao Publica direta e indireta
de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de 3 (trés) anos e maximo de 6 (seis) anos, nos casos de declaracao falsa
durante a execugao do contrato; comportamento iniddneo ou cometimento de fraude de qualquer natureza, pratica de ato
lesivo previsto no art. 52 da Lei 12.846, de 2013, bem como, nos casos especificados no item 14.1.2 que justifiquem a
imposicdo de penalidade mais grave que a sangao de impedimento de licitar e contratar no ambito da Administragao Publica
direta e indireta da Uniao.

14.2 A CONTRATADA estara sujeita ainda as seguintes multas:

14.2.1 0,5% (zero virgula cinco por cento), limitada a 5% (cinco por cento), sobre o valor total do contrato, nos
casos especificados no item 14.1.1

14.2.2 0,5% (zero virgula cinco por cento), por dia, limitada a 10% (dez por cento), sobre o valor da parcela em
atraso, pelo retardamento da entrega e montagem dos bens, sem motivo justificado;

14.2.3 10% (dez por cento), limitada a 30% (trinta por cento), sobre o valor o valor total do contrato no caso de
inexecucao total do Ajuste ou no caso de inexecucao parcial que cause grave dano a Administragdo, ao funcionamento dos
servicos publicos ou ao interesse coletivo;

14.2.4 20% (vinte por cento), limitada a 30% (trinta por cento), sobre o valor total do contrato, nos casos
especificados no item 14.1.3

14.3 As cldusulas penais estabelecidas neste instrumento ndo excluem a possibilidade do CONTRATANTE exigir
da CONTRATADA ressarcimentos complementares excedentes as multas.

14.4 Independentemente da aplicagdo de multa, deverd a CONTRATADA realizar o ressarcimento integral das
perdas e danos causados ao CONTRATANTE, decorrentes da inexecucao, parcial ou total, das obrigacdes contratadas;



14.5 Os valores referentes as multas, indenizacées e ressarcimentos devidos pela CONTRATADA serdao
descontados de eventuais créditos de qualquer natureza devidos pelo CONTRATANTE a CONTRATADA.

14.6 Se ainda restar crédito ao CONTRATANTE, apods se valer de eventuais créditos devidos a CONTRATADA,
ficard obrigada, esta ultima, a pagar a importancia remanescente devida no prazo de 15 (quinze) dias corridos contados da
notificacdo, conforme os termos e dados especificados no documento.

14.7 Esgotados o0s meios administrativos de cobrangca, os valores devidos pela CONTRATADA ao
CONTRATANTE serdao encaminhados para inscricao em divida ativa e cobranca judicial.

Anexo | do Termo de Referéncia

Descricao/especificacao Foto Demontrativa Quantidade | CATMAT

Longarina de 2 lugares
Encosto

Estrutura interna em
polipropileno injetado,
moldado anatomicamente.

IAlmofada em espuma injetada
em poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa
deformacdo permanente com
densidade de 45 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com
saliéncia para apoio lombar e
espessura média de 40 mm.

O encosto devera ter formato
hexagonal, sendo o topo com
290 mm, a regido do apoio
lombar com 435 mm, a
extremidade inferior com 200
mm, e altura de 490 mm.

O revestimento da almofada
deve ser produzido em
material sintético com
polimeros a base de PVC, com
espessura minima de 0,90
mm, ter gramatura entre 550 e
670 g/m?2.

Capa de protecao e
acabamento do contra encosto
injetada em polipropileno
texturizado com bordas
arredondadas que dispensam
0 uso do perfil de PVC.

Fixagdo no assento através de
suporte fixo fabricado em
chapa de aco estampado de 6
mm de espessura e 90 mm de
largura, com nervura estrutural
de reforgo que confere alta
resisténcia mecanica. O
suporte deve ter capa injetada
em polipropileno texturizado.

O suporte de fixagao ao
assento deve ser fabricado em
chapa de ago estampada de 6
mm de espessura e 90 mm de
largura, e, apds processo de
estampagem nas regides da
nervura, deve ter, no minimo,
85 mm de largura, com
nervura estrutural de reforgo
que confira alta resisténcia
mecanica.

IAssento




Estrutura interna em fabricada
em compensado multilaminado
moldado anatomicamente.

IAlmofada em espuma injetada
em poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa
deformacdo permanente com
densidade de 45 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com
espessura média de 40 mm.

O revestimento da almofada
deve ser produzido em
material sintético com
polimeros a base de PVC, com
espessura minima de 0,90
mm, ter gramatura entre 550 e
670 g/m?2.

Largura de 460 mm e
profundidade de 470 mm.

Capa de protecao e
acabamento do contra encosto
injetada em polipropileno
texturizado com bordas
arredondadas que dispensam
o uso do perfil de PVC.

Placa para fixagao do assento
na longarina fabricada em
chapa de ago estampada de 3
mm de espessura. Devem ser
produzidas nervuras
estruturais e 4 aletas
estampadas que devem servir
de guia para o tubo da
longarina.

O sistema de acoplamento a
longarina deverd ser através
de abracadeira de, no minimo,
30 mm de largura e 6 mm de
espessura parafusadas na
placa do assento,
possibilitando a fixagao do
assento em qualquer ponto da
longarina.

Bracos

Apoia-braco fixo, injetado em
termopldstico texturizado com
formato triangular.

Seu desenho devera
possibilitar sua fixacao
diretamente sob o a assento,
através de 3 parafusos.

Dimensdes do apoio do usuario
(superficie superior): 270 mm X
53 x 14 mm (p x | x h).

Base

IA base deve ser composta por
trés partes, a longarina, as
estruturas laterais e os pés.

IA longarina deve ser produzida
em tubo de aco de 80 x 40 mm
e espessura minima de 2 mm,
com acabamento em pintura
eletrostatica

Em cada extremidade do tubo
deve ser instalada uma
ponteira de acabamento
injetada em polipropileno na
cor preta.

Comprimento aproximado de
1.170 mm.
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As duas estruturas laterais
devem ser produzidas em aco
tubular oblongo de,
aproximadamente, 90 x 30 x
270 mm (I x p x h), e com 2
mm de espessura da parede, e
acabamento em pintura
eletrostatica.

Essas estruturas laterais
deverdo ser preparadas para
receber a longarina através de
encaixe, com recorte em seu
topo nas mesmas dimensdes
da longarina, 80 x 40 mm, e
com uma peca de polipropileno
para complemento da fixagao
e acabamento.

Os pés devem ser produzidos
em tubos de aco oblongo de
58 X 29 mm e com 1,9 mm de
espessura da parede, curvados
e com acabamento em pintura
eletrostatica.

Os pés devem ser fixados nas
estruturas laterais através de
solda MIG, que deve ser
protegida com uma capa de
acabamento em polipropileno.

Na face inferior de cada pé
devem ser instalados dois
deslizadores regulaveis
injetados em nylon 6, que
possibilite a correcao de
imperfeigdes do piso.

Pintura

Todas as pecas de ago deverao
ter acabamento de pintura
eletrostatica em tinta pd,
revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns,
com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos,
com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e
processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircénio), que
garantam resisténcia mecanica
e acabamento homogéneo.

Cor preta.

Garantia minima de 5
(cinco) anos

Longarina de 3 lugares
Encosto

Estrutura interna em
polipropileno injetado,
moldado anatomicamente.

Almofada em espuma injetada
em poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa
deformacao permanente com
densidade de 45 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com
saliéncia para apoio lombar e
espessura média de 40 mm.

O encosto deverd ter formato
hexagonal, sendo o topo com
290 mm, a regido do apoio
lombar com 435 mm, a
extremidade inferior com 200




mm, e altura de 490 mm.

O revestimento da almofada
deve ser produzido em
material sintético com
polimeros a base de PVC, com
espessura minima de 0,90
mm, ter gramatura entre 550 e
670 g/m?2.

Capa de protecao e
acabamento do contra encosto
injetada em polipropileno
texturizado com bordas
arredondadas que dispensam
o uso do perfil de PVC.

Fixacdo no assento através de
suporte fixo fabricado em
chapa de ago estampado de 6
mm de espessura e 90 mm de
largura, com nervura estrutural
de reforgo que confere alta
resisténcia mecanica. O
suporte deve ter capa injetada
em polipropileno texturizado.

O suporte de fixagao ao
assento deve ser fabricado em
chapa de ago estampada de 6
mm de espessura e 90 mm de
largura, e, apés processo de
estampagem nas regides da
nervura, deve ter, no minimo,
85 mm de largura, com
nervura estrutural de reforco
que confira alta resisténcia
mecanica.

IAssento

Estrutura interna em fabricada
em compensado multilaminado
moldado anatomicamente.

IAlmofada em espuma injetada
em poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa
deformacdo permanente com
densidade de 45 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com
espessura média de 40 mm.

O revestimento da almofada
deve ser produzido em
material sintético com
polimeros a base de PVC, com
espessura minima de 0,90
mm, ter gramatura entre 550 e
670 g/m?2.

Largura de 460 mm e
profundidade de 470 mm.

Capa de protecao e
acabamento do contra encosto
injetada em polipropileno
texturizado com bordas
arredondadas que dispensam
o uso do perfil de PVC.

Placa para fixagao do assento
na longarina fabricada em
chapa de ago estampada de 3
mm de espessura. Devem ser
produzidas nervuras
estruturais e 4 aletas
estampadas que devem servir
de guia para o tubo da
longarina.

O sistema de acoplamento a
longarina deverd ser através
de abracadeira de, no minimo,

30 mm de largura e 6 mm de
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espessura parafusadas na
placa do assento,
possibilitando a fixagao do
assento em qualquer ponto da
longarina.

Bracos

Apoia-braco fixo, injetado em
termoplastico texturizado com
formato triangular.

Seu desenho devera
possibilitar sua fixagao
diretamente sob o a assento,
através de 3 parafusos.

Dimensdes do apoio do usuério
(superficie superior): 270 mm x
53 x 14 mm (p x | x h).

Base

A base deve ser composta por
trés partes, a longarina, as
estruturas laterais e os pés.

A longarina deve ser produzida
em tubo de aco de 80 x 40 mm
e espessura minima de 2 mm,
com acabamento em pintura
eletrostatica

Em cada extremidade do tubo
deve ser instalada uma
ponteira de acabamento
injetada em polipropileno na
cor preta.

Comprimento aproximado de
1.850 mm.

As duas estruturas laterais
devem ser produzidas em ago
tubular oblongo de,
aproximadamente, 90 x 30 x
270 mm (I x p x h), e com 2
mm de espessura da parede, e
acabamento em pintura
eletrostatica.

Essas estruturas laterais
deverdo ser preparadas para
receber a longarina através de
encaixe, com recorte em seu
topo nas mesmas dimensdes
da longarina, 80 x 40 mm, e
com uma peca de polipropileno
para complemento da fixacao
e acabamento.

Os pés devem ser produzidos
em tubos de aco oblongo de
58 x 29 mm e com 1,9 mm de
espessura da parede, curvados
e com acabamento em pintura
eletrostatica.

Os pés devem ser fixados nas
estruturas laterais através de
solda MIG, que deve ser
protegida com uma capa de
acabamento em polipropileno.

Na face inferior de cada pé
devem ser instalados dois
deslizadores regulaveis
injetados em nylon 6, que
possibilite a correcao de
imperfeigdes do piso.

Pintura

Todas as pecas de ago deverao
ter acabamento de pintura
eletrostatica em tinta pé,
revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns,




com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos,
com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e
processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircénio), que
garantam resisténcia mecanica
e acabamento homogéneo.

Cor preta.

Garantia minima de 5
(cinco) anos

GAVETEIRO VOLANTE
03 GAVETAS med. 400
X 550 X 675 mm
(comprimento x largura
x altura)

Composta por: Tampo
confeccionado em MDP,
de 25mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico  de baixa
pressdao texturizado em
ambas as faces, bordas
com acabamento na cor
cinza cristal colada a
quente pelo sistema holt-
melt. Caixaria toda
confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico  de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas
com acabamento na cor
cinza cristal colada a
quente pelo sistema holt-
melt. Gavetas internas
confeccionados em MDP,
de 15mm de espessura,
revestido em ambas as
faces em laminado
melaminico  de baixa
pressdo texturizado com
bordas com acabamento
na cor cinza cristal colada
a quente pelo sistema
holt-melt. 03 Frentes das
gavetas confeccionadas
em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em
laminado melaminico de
baixa pressao texturizado
em ambas as faces,
bordas com acabamento
na cor cinza cristal 0,7mm
de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-
melt. Sistema de fixacdo
utilizando cavilhas,
buchas plasticas e minifix.
Deslizantes de abertura
total em todas gavetas,
utilizando na sua
confecgao chapas
dobradas de 1,2mm de
espessura ho componente
que ¢é fixado junto a
caixaria e no componente
deslizante usa chapa de
0,9mm, que vai fixado
junto a gaveta. Puxadores
a abertura das gavetas se
da através de puxadores
de embutir, metalico,

acabamento cromado.
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Fechadura com
travamento simultaneo
das 3 gavetas, com 2
chaves dobraveis.
Rodizios de @50mm com
chapa de fixacao na base
reforcada de 1,9mm de
espessura na cor preta.
Aceitamos medidas
aproximadas.

Cor cinza cristal.

Garantia minima de 3
(trés) anos

ESTAGAO DE TRABALHO L
1400X1400X740X740MM
(comprimento x largura x
altura)

Composta por:

Tampo constituido em
MDP de 25 mm de
espessura, revestida em
laminado melaminico de
baixa pressao texturizado
em ambas as faces, na cor
cinza cristal borda que
acompanha todo o)
contorno do tampo na cor
cinza cristal, colada a
quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de
2,5 mm. Dotado com 1
passa cabo de diametro
de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.
Tampo fixado as
estruturas da mesa
através de parafusos de
aco e buchas metdlicas.
Painel frontal em madeira
MDP de 15 mm de
espessura, revestida em
laminado melaminico de
baixa pressao texturizado
em ambas as faces,
bordas horizontais com
acabamento na cor cinza
cristal, colada a quente
pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixado as
estruturas  laterais da
mesa através de rebites
de repuxo de aco,
parafusos de aco e buchas
metdlicas Calha horizontal
em formato “” para
passagem de fiacao sob o
tampo, permitindo o]
acesso a todo cabeamento
de energia, ldgico e
telefébnico, em chapa de
aco 0,75 de espessura,
fixada ao painel através
de parafusos especiais

para madeira. Pés
Metalicos, cuja
composicao se divide em
pata, coluna, tampa

interna e suporte do
tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com
espessura de 2 mm
produzida pelo processo




de estampo e coluna em
chapa de agco com
espessura de 0,9 mm,
produzida pelo processo
de estampo, em forma de
meia cana, unidas pelo
processo de solda MIG. Na
coluna deverad haver uma
tampa de fixagao
produzida por processo de
dobra em chapa de aco
0,6 ou 09 mm com
sistema de fixacao
c/suporte de cremalheiras
e fixacdo na coluna.
Suporte do tampo
fabricado em chapa de
aco com espessura de
2mm, produzido pelo
processo de estampo,
fixado junto a coluna por
meio de solda MIG, tendo
medidas da pata de larg
64 x prof 550 x alt 35 mm,
coluna larg 38 x prof 180
x alt 650 e suporte de
tampo larg 50 x prof 400 x
alt 10. Todas as partes
metdlicas deverdo ser
submetidas a um pré-

tratamento por
nanoceramica (base de
zirconio) e pintura

eletrostidtica em tinta
epoxi em poé texturizada,
polimerizada em estufa a
2009C, na cor cinza cristal.
Acabamento com sapatas
em PVC rigido com
diametro de 50 mm, cuja
funcdo serd contornar
eventuais desniveis de
piso. Pé Central, fabricado
com tubo de 3 Polegadas
de @, com espessura de
1,06mm, utilizando
ponteira inferior com
regulagem de altura.

Cor: cinza cristal
Apresentar:

1) Certificado de
conformidade com a
Norma ABNT NBR
13967:2011, emitido pela

ABNT (Associacao
Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra
empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro.
As informacodes

constantes no certificado
devem ser suficientes
para a correta
identificacdo do produto;

2) Comprovacao de
atendimento a NR 17,
através de Laudo emitido
por profissional de
ergonomia certificado pelo
ABERGO, atestando que
os produtos estdo de
acordo com a norma
regulamentadora NR 17,
do Ministério do trabalho;

3) Certificado ambiental
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de cadeia de custédia do
FSC ou CERFLOR, em
nome do Fabricante do
mobilidrio ou em nome do
Fabricante da Matéria
Prima comprovando a
procedéncia da madeira
proveniente de manejo
florestal responsdvel ou
de reflorestamento;

4) Declaracado de
Garantia, emitida pelo
fabricante do mobiliario,
especifica para este
processo licitatério,
assinada por responsavel
devidamente

documentado, de pelo
menos 05 (cinco) anos
contra eventuais defeitos
de fabricacgdo;

5) Catadlogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos
itens, com identificacdo
de marca, linha e/ou
modelo.

6) Laudo ou relatério de
ensaio emitido por
laboratério acreditado
pelo Inmetro de no
minimo 1200 horas de
avaliacdo e conforme a
norma NBR 8094:1983 -
Material Metdlico
Revestido e Ndo Revestido
- Corrosdo por exposicao
a névoa salina, em nome
do fabricante do
mobilidrio, demonstrando
Grau de empolamento
igual a do0/t0 conforme
NBR 5841 e Grau de
enferrujamento Ri 0
conforme NBR 4628-
3:2015;

7) Laudo ou relatério de
ensaio com espessura de
camada de tinta superior
a 81 (micrans), conforme
NBR 10443/2008;

8) Laudo ou relatério de
ensaio de aderéncia da
tinta com classificacao
obtida em Gr3, conforme
NBR 11003/2019 e
classificacao em 2B,
conforme ASTM
D3359/2017;

09) Laudo ou relatério de
ensaio emitido por
laboratério acreditado
pelo Inmetro de no
minimo 980 horas de
avaliacdo, conforme a
norma NBR 8096:1983 -
Material Metdlico
Revestido e Ndo Revestido
- Corrosdao por exposicao
ao diéxido de enxofre;

10) Laudo ou relatério de
ensaio emitido por
laboratério acreditado
pelo Inmetro, conforme
ASTM D3363:2005 -




Avaliacao da Dureza ao
Lapis.

11) Laudo ou relatério de
ensaio emitido por
laboratério acreditado
pelo Inmetro, conforme
ASTM D3363:2005 -
Avaliacao da Dureza ao
Lapis.

12) 1.5.0 9001

13) 1.5.0 14001

14) DECLARACAO DE
REGULARIDADE IBAMA

15) CERTIFICADO DE
ACORDO COM A NBR
14810 - REQUISITOS E 0S
METODOS DE ENSAIO
PARA PAINEIS DE
PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE.

16) NBR 16332 - FITA
BORDA

17) NBR 15448 -
GERENCIAMENTO DE
RESIDUOS SOLIDOS

Garantia minima de 3
(trés) anos

MESA AUXILIAR (MESA
RETA APOIO
700X600X740MM)
(comprimento x largura
x altura)

Composta por:

Tampo constituido em
MDP de 25 mm de
espessura, revestida em
laminado melaminico de
baixa pressao texturizado
em ambas as faces, na cor
cinza cristal borda que
acompanha todo o)
contorno do tampo na cor
cinza cristal, colada a
quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de
2,5 mm. Dotado com 1
passa cabo de diametro
de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.
Tampo fixado as
estruturas da mesa
através de parafusos de
aco e buchas metdlicas.
Painel frontal em madeira
MDP de 15 mm ou 18 mm
de espessura, revestida
em laminado melaminico
de baixa pressao
texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais
com acabamento na cor
cinza cristal, colada a
quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixado
as estruturas laterais da
mesa através de rebites
de repuxo de acgo,
parafusos de aco e buchas
metdalica scCalha
horizontal em formato
“I" para passagem de




fiacdo sob o tampo,
permitindo o acesso a
todo cabeamento de
energia, l6gico e
telefébnico, em chapa de
aco 0,75 de espessura,
fixada ao painel através
de parafusos especiais

para madeira. Pés
Metdlicos, Cuja
composicao se divide em
pata, coluna, tampa

interna e suporte do
tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com
espessura de 2,0 mm
produzida pelo processo
de estampo e coluna em
chapa de aco com
espessura de 0,9 mm ou 2
mm, produzida pelo
processo de estampo, em
forma de meia cana,
unidas pelo processo de
solda MIG. Na coluna
deverd haver uma tampa
de fixagao produzida por
processo de dobra em
chapa de aco 0,6 ou 0,9
mm com sistema de
fixagao c/suporte de
cremalheiras e fixagao na
coluna. Suporte do tampo
fabricado em chapa de
aco com espessura de
2mm, produzido pelo
processo de estampo,
fixado junto a Coluna por
meio de solda MIG, tendo
medidas da pata de larg
64 x prof 550 x alt 35 mm,
coluna larg 38 x prof 180
x alt 650 e suporte de
tampo larg 50 x prof 400 x
alt 10. Todas as partes
metdlicas deverdo ser
submetidas a um pré-

tratamento por
nanoceramica (base de
zirconio) e pintura

eletrostatica em tinta
epbéxi em pé texturizada,
polimerizada em estufa a
2002C na cor cinza cristal.
Acabamento com sapatas
em PVC rigido com
diametro de 50 mm, cuja
funcdo serd contornar
eventuais desniveis de
piso.

Aceitamos medidas
aproximadas do objeto.
Apresentar:

01) Certificado de
conformidade com a
Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela

ABNT (Associacao
Brasileira de  Normas
Técnicas) ou outra
empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro.
As informacoes

constantes no certificado
devem ser suficientes
para a correta




identificacao do produto;

02) Comprovagao de
atendimento a NR 17,
através de Laudo emitido
por profissional de
ergonomia certificado pelo
ABERGO, atestando que
0os produtos estao de
acordo com a norma
regulamentadora NR 17,
do Ministério do Trabalho;

03) Certificado ambiental
de cadeia de custdédia do
FSC ou CERFLOR, em
nome do Fabricante do
mobilidrio ou em nome do
Fabricante da Matéria
Prima comprovando a
procedéncia da madeira
proveniente de manejo
florestal responsdvel ou
de reflorestamento;

04) Declaracao de
Garantia, emitida pelo
fabricante do mobiliario,
especifica para este
processo licitatério,
assinada por responsavel
devidamente

documentado, de pelo
menos 05 (cinco) anos
contra eventuais defeitos
de fabricacao;

05) Catdlogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos
itens, com identificacao
de marca, linha e/ou
modelo.

06) Laudo ou relatério de
ensaio emitido por
laboratério acreditado
pelo Inmetro de no
minimo 1200 horas de
avaliacdo e conforme a
norma NBR 8094:1983 -
Material Metdlico
Revestido e Nao Revestido
- Corrosao por exposicao
a névoa salina, em nome
do fabricante do
mobilidrio, demonstrando
Grau de empolamento
igual a do0/t0 conforme
NBR 5841 e Grau de
enferrujamento Ri 0
conforme NBR 4628-
3:2015;

07) Laudo ou relatério de
ensaio emitido por
laboratério acreditado
pelo Inmetro de no
minimo 1200 horas de
avaliacdo e conforme a
norma NBR 8095:2015 -
Material Metdlico
Revestido e Ndo Revestido
- Corrosao por exposicao
a atmosfera Umida
saturada, em nome do
fabricante do mobiliario e
demonstrando Grau de
empolamento igual a
do/to e Grau de
enferrujamento Ri 0.
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08) Laudo ou relatério de
ensaio com espessura de
camada de tinta superior
a 81 (micrans), conforme
NBR 10443/2008;

09) Laudo ou relatério de
ensaio de aderéncia da
tinta com classificacao
obtida em Gr3, conforme
NBR 11003/2019 e
classificacao em 2B,
conforme ASTM
D3359/2017;

10) Laudo ou relatério de
ensaio emitido por
laboratério acreditado
pelo Inmetro de no
minimo 980 horas de
avaliacdo, conforme a
norma NBR 8096:1983 -
Material Metdlico
Revestido e Ndo Revestido
- Corrosdo por exposicao
ao diéxido de enxofre;

11) Laudo ou relatério de
ensaio emitido por
laboratério acreditado
pelo Inmetro, conforme
ASTM D3363:2005 -
Avaliacdo da Dureza ao
Lapis.

12) 1.5.0 9001

13) 1.5.0 14001

14) DECLARAGAO DE
REGULARIDADE IBAMA

15) CERTIFICADO DE
ACORDO COM A NBR
14810 - REQUISITOS E 0S
METODOS DE ENSAIO
PARA PAINEIS DE
PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE.

16) NBR 16332 - FITA
BORDA

17) NBR 15448 -
GERENCIAMENTO DE
RESIDUOS SOLIDOS

Garantia minima de 3
(trés) anos

ARMARIO MEDIO 2 PORTAS
800x600x1080MM
(comprimento x largura x
altura).

Composta por:

01 - Tampo confeccionado
em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em
laminado meléaminico de
baixa pressao texturizado
em ambas as faces na cor
a definir, bordas com
acabamento na cor branco
PP 3 mm e nas demais
cores é de PS 3 mm de
espessura, colada a
quente pelo sistema holt-
melt. Caixaria toda
confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico  de baixa
pressao texturizado em




ambas as faces, bordas
com acabamento na cor
branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7
mm de espessura a,
colada a quente pelo
sistema holt-melt. Sistema
de fixacao utlizando
cavilhas, buchas plasticas
e minifix. Configurado
com 2 prateleiras
confeccionadas em MDP,
de 18mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa
pressao texturizado em
ambas as faces, bordas
com acabamento na cor
branco PP 0,7mm e nas
demais cores é de PS
0,7mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt,
apoiadas por meio de
cunha plastica contendo
tambor minifix no interior,
para aperto de minifix
fixado junto a lateral do
armario e suporte
prateleira em aco, com
opcdo de 3 tipos de altura
para cada prateleira. 02
Portas confeccionadas em
MDP, de 18mm de
espessura, revestida em
laminado melaminico de
baixa pressao texturizado
em ambas as faces,
bordas com acabamento
na cor branco PP 0,7 mm
e nas demais cores é de
PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt.
Dobradicas baixas de
abertura da porta em
110°. Puxadores em
Poliestireno com entre
furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando
altura de 25mm e largura
total de 142mm e
travamento das portas por
uma Unica fechadura.
Utiliza sapatas regulaveis
fixadas na base por meio
de bucha metdlica.
Rodapé Metdlico em
aco, formado por 4 tubos
com secao de 20 x 20,
soldados através de solda
MIG, contendo 4 sapatas
niveladoras. Recebe
banho de agua e fésforo
para aplicar acabamento
com pintura eletrostatica
em tinta epdxi em pod
texturizada, polimerizada
em estufa a 200°C.

Aceitamos medidas
aproximadas do objeto.

Apresentar

1) Certificado de
conformidade com a
Norma ABNT NBR
13961:2010, emitido pela
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ABNT (Associacao
Brasileira de Normas

Técnicas) ou outra
empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro.
As informacodes

constantes no certificado
devem ser suficientes
para a correta
identificagdo do produto
ou vir acompanhado do
seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por
laboratério acreditado
pelo Inmetro;

2) Comprovacao de
atendimento a NR 17,
através de Laudo emitido
por profissional de
ergonomia certificado pelo
ABERGO, atestando que
os produtos estdo de
acordo com a norma
regulamentadora NR 17,
do Ministério do Trabalho;

3) Certificado ambiental
de cadeia de custédia do
FSC ou CERFLOR, em
nome do Fabricante do
mobilidrio ou em nome do
Fabricante da Matéria
Prima comprovando a
procedéncia da madeira
proveniente de manejo
florestal responsdvel ou
de reflorestamento;

4) Declaracdo de
Garantia, emitida pelo
fabricante do mobiliario,
especifica para este
processo licitatério,
assinada por responsavel
devidamente

documentado, de pelo
menos 05 (cinco) anos
contra eventuais defeitos
de fabricacdo;

5) Catadlogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos
itens, com identificacdo
de marca, linha e/ou
modelo.

6) 1.5.0 9001
7) 1.5.0 14001

8) DECLARACAO DE
REGULARIDADE IBAMA

9) CERTIFICADO DE
ACORDO COM A NBR
14810 - REQUISITOS E 0OS
METODOS DE ENSAIO
PARA PAINEIS DE
PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE.

10) NBR 16332 - FITA
BORDA

11) NBR 15448 -
GERENCIAMENTO DE
RESIDUOS SOLIDOS

Garantia minima de 3
(trés) anos




MESA RETA
1200x600x740mm
(comprimento x largura
x altura).

Composta por:

01 - Tampo constituido
em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em
laminado melaminico de
baixa pressao texturizado
em ambas as faces, borda
que acompanha todo o
contorno do tampo na cor
cinza cristal, colada a
quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de
2,5 mm. Dotado com 1
passa cabo de diametro
de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.
Tampo fixado as
estruturas da mesa
através de parafusos de
aco e buchas metdlicas.

01 - Painel frontal em
madeira MDP de 15 ou 18
mm de espessura,

revestida em laminado
melaminico de baixa
pressao texturizado em
ambas as faces. Bordas
horizontais com
acabamento na cor cinza
cristal, colada a quente
pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixado as
estruturas laterais da
mesa através de rebites
de repuxo de aco,
parafusos de aco e buchas

metalicas. 02- Pés
Metalicos, cuja
composicdao se divide em
pata, coluna, tampa

interna e suporte do
tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com
espessura de 2,0 mm
produzida pelo processo
de estampo e coluna em
chapa de aco com
espessura de 0,9 mm,
produzida pelo processo
de estampo, em forma de
meia cana, unidas pelo
processo de solda MIG. Na
coluna deverd haver uma
tampa de fixacao
produzida por processo de
dobra em chapa de aco
0,6 ou 09 mm com
sistema de fixacao
c/suporte de cremalheiras
e fixacdo na coluna.
Suporte do tampo
fabricado em chapa de
ago com espessura de
2mm, produzido pelo
processo de estampo,
fixado junto a Coluna por
meio de solda MIG, tendo
medidas da pata de larg
64 x prof 550 x alt 35 mm,
coluna larg 38 x prof 180
x alt 650 e suporte de
tampo larg 50 x prof 400 x
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alt 10. Todas as partes
metdlicas deverdo ser
submetidas a um pré-

tratamento por
nanoceramica (base de
zirconio) e pintura

eletrostidtica em tinta
epoxi em poé texturizada,
polimerizada em estufa a
200°C. Acabamento com
sapatas em PVC rigido
com diametro de 50 mm,
cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de
piso. Calha horizontal
em formato “” para
passagem de fiagao sob o
tampo, permitindo o]
acesso a todo cabeamento
de energia, ldgico e
telefébnico, em chapa de
aco 0,75 de espessura,
fixada ao painel através
de parafusos especiais
para madeira.

Cor: cinza cristal

Garantia minima de 3
(trés) anos

MESA REUNIAO MED
2000X1200X740MM
(comprimento x largura
x altura).

Composta por:

Tampo constituido em
MDP de 25 mm de
espessura, revestida em
laminado meléaminico de
baixa pressao texturizado
em ambas as faces na cor

marsala med
2000x1200mm, borda que
acompanha todo o]

contorno do tampo,
colada a quente pelo
sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm.
Tampo fixado as
estruturas da mesa
através de parafusos de
aco e buchas metdlicas.
02 - Painéis frontais em
madeira MDP de 15 mm
de espessura, revestida
em laminado melaminico
de baixa pressao
texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais
com acabamento, colada
a quente pelo sistema
holt-melt. Painel frontal
fixado as estruturas
laterais da mesa através
de rebites de repuxo de
aco, parafusos de ago e
buchas metdlicas. 03- Pés

Metalicos, cuja
composicdo se divide em
pata, coluna, tampa

interna e suporte do
tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com
espessura de 2,0 mm
produzida pelo processo
de estampo e coluna em




chapa de aco com
espessura de 0,9 mm,
produzida pelo processo
de estampo, em forma de
meia cana, unidas pelo
processo de solda MIG. Na
coluna deverd haver uma
tampa de fixacao
produzida por processo de
dobra em chapa de aco
0,6 mm com sistema de
fixagao c/suporte de
cremalheiras e fixacao na
coluna. Suporte do tampo
fabricado em chapa de
aco com espessura de
2mm, produzido pelo
processo de estampo,
fixado junto a coluna por
meio de solda MIG, tendo
medidas da pata de larg
64 x prof 900 x alt 35 mm,
coluna larg 38 x prof 180
X alt 650 mm e suporte de
tampo larg 50 x prof 400 x
alt 10 mm. Todas as
partes metdlicas deverao
ser submetidas a um pré-

tratamento por
nanoceramica (base de
zircénio) e pintura

eletrostadtica em tinta
epoxi em poé texturizada,
polimerizada em estufa a
200°C. Acabamento com
sapatas em PVC rigido
com diametro de 50 mm,
cuja funcdo serd contornar
eventuais desniveis de
piso. Cor preta. Calha
horizontal em formato
“|” para passagem de
fiacdo sob o tampo,
permitindo o acesso a
todo cabeamento de
energia, légico e
telefébnico, em chapa de
aco 0,75 de espessura,
fixada ao painel através
de parafusos especiais
para madeira. Caixa de
tomada em metal em
formato retangular com
tampa basculante,
medindo 262 mm de
largura, 107 mm de
profundidade e 105mm de
altura, com recorte que
possibilita a incluséao de
até 04 tomadas, 03 Rjs e
01 HDMI, na cor preta.

Garantia minima de 3
(trés) anos

10

Cadeira Diretor com apoio
de cabeca e apoio de
bracos

Encosto

IA estrutura devera ser formada
por um quadro, que receberd a
tela, e uma coluna vertical
central.

O quadro, aparente no contra
encosto, formando uma
moldura, deve ser fabricada
em resina de engenharia
termopldstica injetada, com
alta resisténcia mecanica, com




espessura aproximada de 11
mm, paredes laterais e inferior
com 40 mm e parede superior|
com 35 mm de largura,
aproximadamente.

A coluna central deverd ser
fabricada em uma Unica peca,
e que seu desenho possibilite
sua fixagao nos quatro vértices
do quadro, e una o encosta ao
assento  através de sua
conexao ao mecanismo.

A superficie de revestimento
deve ser produzida em tela
formadal00% Poliéster
(Gramatura de 435 g/m?, com
espessura minima de 0,90
mm, que ofereca conforto
térmico ao usuario e minimize
a sensacao de aumento de
temperatura corporal,
diminuindo a transpiragao.

A tela deve ser fixada em um
perfil, ndo aparente, fabricado
em resina de engenharia
termopldstica injetada, que|
deverd ser encaixada, sem a
utilizacdo de parafusos, ao
quadro.

Deve possibilitar o ajuste para
a regido lombar do usuario
através de um apoio de,
aproximadamente, 290 mm de
largura e 115 mm de altura,
injetado em material
termopldstico, que deve ser
fixado na coluna vertical
central e possibilitar  a
regulagem de sua altura.
Medidas aproximadas: altura
630 mm e largura de 470 mm.

Apoia cabeca

O apoia cabega deve ser
injetado em espuma de
poliuretano flexivel isenta de
CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de
rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindamica e baixa
deformacdao permanente, e
medir, aproximadamente, 150
mm de altura, 270 mm de
comprimento e 16 mm de
espessura minima.

Deve ser revestido com resina
polivinilica fabricada a partir
de polimeros, PVC, com
gramatura aproximada de 600
g/m3 e com espessura minima
de 0,90 mm.

A regulagem de altura deverd
permitir a fixagdo em até 10
posicdes e oferecer um curso
total de 50 mm.

A fixagdo na face interna
coluna vertical central do
encosto deverd se dar através
de parafusos nao aparentes.

IAssento
A estrutura interna deverd ser
produzida em resina de
engenharia termoplastica
injetada e moldada
anatomicamente.

A almofada deverd ser
produzida em espuma de
poliuretano flexivel, isenta de
CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de
rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindamica e baixa
deformacao permanente, com
densidade de 55 a 65 kg/m3,




moldada anatomicamente com
espessura média aproximada
de 50 mm.

O contra assento deverd ter
capa de acabamento injetada
em polipropileno.

O assento deverd possuir
requlagem de profundidade
com curso de, no minimo, 50
mm e 7 posicbes de bloqueio
com acionamento através de
botdo ou alavanca localizados
sob o assento.

O assento deve ser revestido
com tecido100% poliéster com
gramatura de 270 g/m2 (+
5%).

Medidas aproximadas:
profundidade de 470 mm ¢
largura de 490 mm.

IApoia bracos
Os apoia bracos devem ser
fixados no contra assento, e
oferecer, no minimo, trés
movimentos, altura, largura e
profundidade.

A superficie de contato com o
braco do wusuario deve ser
injetada em poliuretano
integral skyn, medindo, no
minimo, 225 mm de
comprimento e 85 mm de
largura, e seu suporte deve ter
corpo injetado em resina
termoplastica.

A regulagem de altura deverd
ter o curso aproximado de 70
mm e oferecer 7 posi¢des de
fixacao. Deve ser acionada
através de botdo localizado no)
corpo estrutural.

A regulagem de abertura
lateral deverd se dar através
de alavancas de pressao, com
curso total minimo de 65 mm.

Mecanismos

O mecanismo deverd ser
produzido com corpo injetado
sob pressao em liga de
aluminio e placa superior
produzida com polimeros, ou
em ago estampado com no
minimo 2 mm de espessura da
chapa, chapa de acgo para
fixacdo do encosto com 4 mm
de espessura minima, e placa
do assento com 3 mm de
espessura minima.

A regulagem de altura do
assento deverd ser acionada
através de alavanca de
poliamida 6, ou ABS, instalada

no  mecanismo, localizada
abaixo do assento, e acessivel
@o usuario,

Uma alavanca deve ser
instalada e localizada sob o
assento, para acionamento do
sistema de regulagem da livre
flutuacdo  sincronizada do
encosto e assento, em uma
proporgao de 2:1,
respectivamente, com
possibilidade de fixacdao em
até 2 posicdes diferentes.

A tensdo da inclinacdo devera
se ajustar automaticamente ao
peso do usuario, sem a
necessidade de ajustes por
alavancas, botdes ou
manipulos. Deverd oferecer
sistema  anti-impacto, que
impega o choque do encosto
com o usuéario quando houver
o desbloqueio do sistema.




Conjunto da Base

Deverd possuir coluna giratéria
com regulagem de altura por
acionamento a gads com 100
mm de curso aproximado,
fabricada em tubo de aco de
50 mm e, no minimo, 1,50 mm
de espessura da parede.

A bucha guia para o pistao
deverd ser injetada em resina
de engenharia, poliacetal, de
alta resisténcia ao desgaste e
calibrada precisao de 0,03
mm., medindo 70 mm de
comprimento que proporcione
guia adequada para o perfeito
funcionamento do conjunto,
evitando folgas e garantindo a
durabilidade. Pistbes a gas
para regulagem de altura
fixados ao tubo central.

O movimento de rotacdo da
coluna deverd se dar sobre
rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta
resisténcia ao desgaste e
minimo atrito, suavizando o
movimento de rotagao.

Deverd ter um sistema preciso
de acoplamento ao mecanismo
e a base, através de cone
morse.

A base deverd ser produzida
com 5 patas e ser fabricada
por processo de injegao em
resina de engenharia,
poliamida (nylon 6) e fibra de
vidro. Possuir alojamento para
engate do rodizio no diametro
de 11 mm que dispense 0 uso
de buchas de fixacao. Possuir
sistema preciso de
acoplamento na coluna central
através de cone morse. Nesse
cone deverd ser colocado um
anel metdlico com diametro)
externo de, aproximadamente,
57 mm e 3 mm de espessura.
Os rodizios devem ser duplos,
ter rodas com 65 mm de
diametro que sejam injetadas
em resina de engenharia com
aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto. O eixo
vertical deverd ser de aco
trefilado 1010/1020 com
diametro minimo de 11 mm e
eixo horizontal também em
aco trefilado 1010/1020. O eixo
vertical deverd ser dotado de|
anel eldstico em ago, que
possibilite  acoplamento  a
base.

Pintura

As pecas metdlicas, com
excegao das produzidas em
aluminio, deverao ter
acabamento em pintura
eletrostética realizado por
processo totalmente
automatizado em tinta po,
revestindo com pelicula de
aproximadamente 60
microns com propriedades
de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso,
desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando
fluorzircénio, que garanta
grande resisténcia mecanica
e excelente acabamento.
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OBS.: Variagdo  maxima
aceitadvel de 5% em todas as
medidas, para mais ou para
menos.

Apresentar:

1) Declaragdo de garantia
e assisténcia técnica em Goiania
nos seguintes termos:

I. No caso de
Revenda/Distribuidor, declaracao
especifica ao TRE-GO, emitida
pelo fabricante do bem ofertado,
em papel timbrado, assinada por
representante devidamente
constituido e comprovado,
digitalmente ou com firma
Reconhecida, e registrado em
cartério indicando o Licitante
como seu Revendedor autorizado
@ comercializar os produtos, bem
como prestar manutengdo em
local de sua sede e dar garantia
de 05 (cinco) anos, nos itens
cotados.

Il. No caso de fabricante,
declaragao especifica ao TRE-GO
em papel timbrado, assinada por
representante devidamente
constituido, indicando empresa
autorizada a prestar manutengdo
em local de sua sede e prestar
garantia de 05 (cinco) anos para o
objeto cotado.

2) Atestado de capacidade
técnica, emitido por entidade
publica ou privada que comprove
o fornecimento de, pelo menos
50% do total de produtos licitados,
com caracteristicas e condicdes
iguais ou semelhantes aquelas
solicitadas no edital. O Atestado
deverd ser fornecido em papel
timbrado, devidamente assinado e
datado pelo representante da
empresa/instituicao.

3 )A empresa Licitante
deverd apresentar todos
os certificados, laudos e
relatérios de ensaios
com selo de acreditacao
do INMETRO.

4 )Todos os certificados,
relatérios de ensaio,
laudos e pareceres|
deverao estar em nome
do fabricante do produto.

5)Catélogo

individualizado por|
produto, em lingua
portuguesa, com

imagens ilustrativas de
cada produto cotado,
com nivel de informacéao
suficiente para avaliacao
e verificacao da
compatibilidade com as|
especificagdes técnicas,
tendo como requisitos as
condigbes indicadas
neste Termo de
Referéncia.

6) Certificado de
Conformidade de
Sistema de Gestao
Ambiental, emitido por
laboratério acreditado
pelo INMETRO que
comprove que a
fabricante observa




requisitos ambientais na
fabricacdo de produtos
sustentaveis ou de]
menor impacto|
ambiental em relagao
aos seus similares
(IN0O1/2010 - Art. 59, 1l e
§ 19, Decreto|
7.746/2012-Art. 89), sob
pena de desclassificacao.

7) PARECER TECNICO
ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma
Regulamentadora NR-17
do Ministério do Trabalho
e Previdéncia Social,
apontando também as
questdes de usabilidade
do produto, contendo o
nome do modelo e foto
do produto ofertado.
Emitido por profissional
habilitado  (engenheiro
de seguranga do
trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista)
com registro em seu
Conselho de Classe.

8) Apresentar para o0s
itens metalicos :

*Relatério de ensaio de
Corrosao por exposicao a
névoa salina - NBR
17088/2023, com grau
de empolamento igual a
0 (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo
220 h;

*Relatério de ensaio de
Corrosao por exposicao a
atmosfera Umida - NBR
8095/2015, com grau de
empolamento igual a 0
(zero) e grau de
enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo
220 h;

*Relatério de ensaio de
Corrosao por exposicao a
diéxido de enxofre - NBR
8096/1983, com grau de
empolamento igual a 0
(zero) e grau de
enferrujamento igual a 0
(zero), com minimo 220
h;

*Certificado de Processo
de Preparagao e Pintura
em superficies metalicas.
No certificado  deve
constar avaliacdo e
resultado das normas:
NBR 10545/2014
Determinagao da
flexibilidade por mandril
cébnico com resultado
min de 25%. *Relatério
de ensaio de isencao de|
metais pesados Diretiva
ROHS 2015/863/UE, em
nome da fabricante,
emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-
INMETRO.

9) Apresentar para o0s
itens com espuma de
poliuretano injetada
flexivel:

*Relatério de ensaio de
resiliéncia NBR|




8619/2022 - com
desempenho superior a
55% de resiliéncia do
impacto, emitido por
laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO;

*Relatério de ensaio de

Resisténcia a
Compressao - NBR
8910/2016 -

desempenho igual ou
maior a 9 kPa em relacao
a resisténcia a
compressao 50%;

J*Relatério de ensaio de
caracteristicas de
queima NBR 9178/2022
com velocidade de
queima menor ou igual a

60mm/min;

*Relatério de ensaio de
densidade NBR|
8537/2022 com

densidade entre 50 e
55kg/m3, emitido por
laboratério acreditado
pelo INMETRO;

*Relatério de ensaio de
Deformagdo permanente
a compreensao NBR
8797/2022 com
compreensao 90% média
min. 10, emitido por|
laboratério acreditado
pelo INMETRO;

*Relatério de ensaio de
Forca de Indentagéao NBR
9176/2016 - com fator
de conforto superior a 2;
*Relatério de Ensaio
emitido por laboratério
de que a Espuma ¢é

Isenta CFC;
*Relatério de ensaio NBR
9177/2022 de

determinacdo da fadiga
dindmica maximo 3;
*Relatério de Ensaio
ABNT NBR 14961/2019 -
Espuma flexivel de
poliuretano -
Determinacdo do teor de
cinzas - com valor abaixo
de 0,03%;

*Relatério de Ensaio de
resisténcia a tracdo na
espuma NBR 8515/2020
no minimo de 55 kpa;
*Relatério de ensaio da
determinacéao da
resisténcia ao|
rasgamento da espuma
NBR 8516:2015 com a

resisténcia ao|
rasgamento min.de 500
N/m, emitido por

laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO.

10) Apresentar
Certificado de
Conformidade de

Produtos, laudo e/ou
relatério de ensaio
emitido por organismo|
certificador  acreditado|
pelo INMETRO referente
a NBR 13.962/2018.

Garantia
minima de 5
(cinco) anos

Cadeira Giratéria Executiva




com espaldar alto, com
bracos regulaveis

Encosto

A estrutura deverd ser formada
por um quadro, que receberd a
tela, e uma coluna vertical
central.

O quadro, aparente no contra
encosto, formando uma
moldura, deve ser fabricada
em resina de engenharia
termopldstica injetada, com
alta resisténcia mecanica, com
espessura aproximada de 11
mm, paredes laterais e inferior
com 40 mm e parede superior|
com 35 mm de largura,
aproximadamente.

A coluna central deverd ser
fabricada em uma Unica peca,
e que seu desenho possibilite
sua fixagao nos quatro vértices
do quadro, e una o encosta ao
assento  através de sua
conexao ao mecanismo.

A superficie de revestimento
deve ser produzida em tela
formadal00% Poliéster
(Gramatura de 435 g/m?, com
espessura minima de 0,90
mm, que ofereca conforto
térmico ao usuario e minimize
a sensacao de aumento de
temperatura corporal,
diminuindo a transpiragao.

A tela deve ser fixada em um
perfil, ndo aparente, fabricado
em resina de engenharia
termopldstica injetada, quel
deverd ser encaixada, sem a
utilizacdo de parafusos, ao
quadro.

Deve possibilitar o ajuste para
a regido lombar do usuario
através de um apoio de,
aproximadamente, 290 mm de
largura e 115 mm de altura,
injetado em material
termopldstico, que deve ser
fixado na coluna vertical
central e possibilitar  a
regulagem de sua altura.
Medidas aproximadas: altura
630 mm e largura de 470 mm.

Assento

A estrutura interna deverd ser|
produzida em resina de
engenharia termoplastica
injetada e moldada
anatomicamente.

A almofada deverd ser
produzida em espuma de
poliuretano flexivel, isenta de
CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de
rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa
deformacdo permanente, com
densidade de 55 a 65 kg/m?3,
moldada anatomicamente com
espessura média aproximada
de 50 mm.

O contra assento deverd ter
capa de acabamento injetada
em polipropileno.

O assento deverd possuir
requlagem de profundidade
com curso de, no minimo, 50
mm e 7 posicbes de bloqueio
com acionamento através de
botdo ou alavanca localizados
sob o assento.

O assento deve ser revestido
com tecido100% poliéster com




gramatura de 270 g/m2 (+*
5%).

Medidas aproximadas:
profundidade de 470 mm e
largura de 490 mm.

Apoia bracos

Os apoia bracos devem ser
fixados no contra assento, e
oferecer, no minimo, trés
movimentos, altura, largura e
profundidade.

A superficie de contato com o
braco do usuéario deve ser
injetada em poliuretano
integral skyn, medindo, no
minimo, 225 mm de
comprimento e 85 mm de
largura, e seu suporte deve ter
corpo injetado em resina
termoplastica.

A regulagem de altura deverd
ter o curso aproximado de 70
mm e oferecer 7 posicdes de
fixacdo. Deve ser acionada
através de botéo localizado no
corpo estrutural.

A regulagem de abertura
lateral deverd se dar através
de alavancas de pressao, com
curso total minimo de 65 mm.

Mecanismos

O mecanismo deverd ser
produzido com corpo injetado
sob pressao em liga de
aluminio e placa superior
produzida com polimeros, ou
em ago estampado com no
minimo 2 mm de espessura da
chapa, chapa de aco para
fixacao do encosto com 4 mm
de espessura minima, e placa
do assento com 3 mm de
espessura minima.

A regulagem de altura do
assento deverd ser acionada
através de alavanca de
poliamida 6, ou ABS, instalada
no mecanismo, localizada
abaixo do assento, e acessivel
@o usuério,

Uma alavanca deve ser
instalada e localizada sob o
assento, para acionamento do
sistema de regulagem da livre
flutuacdo  sincronizada do
encosto e assento, em uma
proporgdo de 2:1,
respectivamente, com
possibilidade de fixacdo em
até 2 posicdes diferentes.

A tensdo da inclinacdo devera
se ajustar automaticamente ao
peso do usuario, sem a
necessidade de ajustes por
alavancas, botdes ou
manipulos. Deverd oferecer
sistema  anti-impacto, que
impega o choque do encosto
com o usuario quando houver
o desbloqueio do sistema.

Conjunto da Base

Deverd possuir coluna giratéria
com regulagem de altura por
acionamento a gads com 100
mm de curso aproximado,
fabricada em tubo de aco de
50 mm e, no minimo, 1,50 mm
de espessura da parede.

A bucha guia para o pistao
deverd ser injetada em resina
de engenharia, poliacetal, de
alta resisténcia ao desgaste e
calibrada precisdao de 0,03
mm., medindo 70 mm de
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comprimento que proporcione
guia adequada para o perfeito
funcionamento do conjunto,
evitando folgas e garantindo a
durabilidade. Pistdes a gas
para regulagem de altura
fixados ao tubo central.

O movimento de rotacao da
coluna deverd se dar sobre|
rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta
resisténcia ao desgaste e
minimo atrito, suavizando o
movimento de rotacao.

Devera ter um sistema preciso
de acoplamento ao mecanismo
e a base, através de cone
morse.

A base deverd ser produzida
com 5 patas e ser fabricada
por processo de injegdao em
resina de engenharia,
poliamida (nylon 6) e fibra de
vidro. Possuir alojamento para
engate do rodizio no diametro
de 11 mm que dispense 0 uso
de buchas de fixagdo. Possuir
sistema preciso de
acoplamento na coluna central
através de cone morse. Nesse
cone devera ser colocado um
anel metdlico com didametro
externo de, aproximadamente,
57 mm e 3 mm de espessura.
Os rodizios devem ser duplos,
ter rodas com 65 mm de
diametro que sejam injetadas
em resina de engenharia com
aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto. O eixo
vertical deverd ser de aco
trefilado 1010/1020 com
diametro minimo de 11 mm e
eixo horizontal também em
aco trefilado 1010/1020. O eixo
vertical deverd ser dotado de|
anel elastico em aco, que
possibilite  acoplamento  a
base.

Pintura
As pecas metdlicas, com
excecao das produzidas em

aluminio, deverdo ter
acabamento em pintura
eletrostdtica realizado  por
processo totalmente

automatizado em tinta poé,
revestindo com pelicula de
aproximadamente 60 microns

com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos,
com pré-tratamento)

antiferruginoso, desengraxe e
processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircénio, que
garanta grande resisténcia

mecanica e excelente)
acabamento.
OBS.: Variagao maéaxima

aceitavel de 5% em todas as
medidas, para mais ou para
menos.

Apresentar:

1) Declaragao de garantia
e assisténcia técnica em
Goiania nos seguintes
termos:

l. No caso de
Revenda/Distribuidor,
declaracdo especifica ao

TRE-GO, emitida pelo

350

612399




fabricante do bem

ofertado, em papel
timbrado, assinada por
representante

devidamente constituido e
comprovado, digitalmente
ou com firma
Reconhecida, e registrado
em cartério indicando o
Licitante como seu
Revendedor autorizado a
comercializar os produtos,
bem como prestar
manutengao em local de
sua sede e dar garantia de
05 (cinco) anos, nos itens
cotados.

Il. No caso de fabricante,
declaracdo especifica ao
TRE-GO em papel
timbrado, assinada por

representante
devidamente constituido,
indicando empresa

autorizada a prestar
manutencao em local de
sua sede e prestar
garantia de 05 (cinco)
anos para o objeto cotado.

2) Atestado de capacidade
técnica, emitido por
entidade publica ou
privada que comprove o
fornecimento de, pelo
menos 50% do total de
produtos licitados, com

caracteristicas e
condicdes iguais ou
semelhantes aguelas

solicitadas no edital. O
Atestado devera ser
fornecido em papel
timbrado, devidamente
assinado e datado pelo
representante da
empresa/instituicao.

3 )A empresa Licitante)
deverd apresentar todos
os certificados, laudos e
relatérios de ensaios
com selo de acreditacao
do INMETRO.

4 ) Todos os certificados,
relatérios de ensaio,
laudos e pareceres
deverdo estar em nome
do fabricante do produto.

5).Catélogo

individualizado por
produto, em lingua
portuguesa, com

imagens ilustrativas de
cada produto cotado,
com nivel de informacao
suficiente para avaliagao
e verificagdo da
compatibilidade com as
especificacdes técnicas,
tendo como requisitos as

condigdes indicadas
neste Termo de
Referéncia.

6) Certificado de
Conformidade de

Sistema de Gestao
Ambiental, emitido por|
laboratério acreditado




pelo INMETRO que
comprove que a
fabricante observa
requisitos ambientais na
fabricacdo de produtos
sustentaveis ou de
menor impacto|
ambiental em relacao
aos seus similares
(INO1/2010 - Art. 59, 11 ¢
§ 19, Decreto|
7.746/2012-Art. 89), sob
pena de desclassificagao.

7) PARECER TECNICO
ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma
Regulamentadora NR-17
do Ministério do Trabalho
e Previdéncia Social,
apontando também as
questdées de usabilidade
do produto, contendo o
nome do modelo e foto
do produto ofertado.
Emitido por profissional
habilitado  (engenheiro
de seguranga do
trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista)
com registro em seu
Conselho de Classe.

8) Apresentar para os
itens metdlicos :

*Relatério de ensaio de
Corrosao por exposicao a
névoa salina - NBR
17088/2023, com grau
de empolamento igual a
0 (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo
220 h;

*Relatério de ensaio de
Corrosao por exposicao a
atmosfera Umida - NBR
8095/2015, com grau de
empolamento igual a 0
(zero) e grau de
enferrujamento igual a 0
(zero), com no minimo
220 h;

*Relatério de ensaio de
Corrosao por exposicao a
diéxido de enxofre - NBR
8096/1983, com grau de
empolamento igual a 0
(zero) e grau de
enferrujamento igual a 0
(zero), com minimo 220
h;

*Certificado de Processo
de Preparacao e Pintura
em superficies metalicas.
No certificado deve
constar  avaliacao e
resultado das normas:
NBR 10545/2014
Determinacao da
flexibilidade por mandril
cbnico com resultado
min de 25%. *Relatério
de ensaio de isencdo de
metais pesados Diretiva
ROHS 2015/863/UE, em
nome da fabricante,
emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-
INMETRO.

9) Apresentar para oS
itens com espuma de
poliuretano injetada
flexivel:




*Relatério de ensaio de
resiliéncia NBR
8619/2022 - com
desempenho superior a
55% de resiliéncia do
impacto, emitido por
laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO;

*Relatério de ensaio de

Resisténcia a
Compressao - NBR|
8910/2016 -

desempenho igual ou
maior a 9 kPa em relagao
a resisténcia a
compressao 50%;
J*Relatério de ensaio de
caracteristicas de
queima NBR 9178/2022
com velocidade de
queima menor ou igual a
60mm/min;

*Relatério de ensaio de
densidade NBR
8537/2022 com
densidade entre 50 e
55kg/m3, emitido por
laboratério acreditado
pelo INMETRO;

*Relatério de ensaio de
Deformacao permanente
a compreensao NBR
8797/2022 com
compreensao 90% média
min. 10, emitido por
laboratério acreditado
pelo INMETRO;

*Relatério de ensaio de
Forca de Indentacao NBR
9176/2016 - com fator
de conforto superior a 2;
*Relatério de Ensaio
emitido por laboratério
de que a Espuma ¢é
Isenta CFC;

*Relatoério de ensaio NBR
9177/2022 de
determinagdao da fadiga
dinamica maximo 3;
*Relatério de Ensaio
ABNT NBR 14961/2019 -
Espuma  flexivel  de
poliuretano -
Determinagdo do teor de
cinzas - com valor abaixo
de 0,03%;

*Relatério de Ensaio de
resisténcia a tragdo na
espuma NBR 8515/2020
no minimo de 55 kpa;
*Relatério de ensaio da
determinagao da
resisténcia ao
rasgamento da espuma
NBR 8516:2015 com a

resisténcia ao
rasgamento min.de 500
N/m, emitido por|

laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO.

10) Apresentar]
Certificado de
Conformidade de

Produtos, laudo e/ou
relatério de ensaio|
emitido por organismo
certificador  acreditado|
pelo INMETRO referente
a NBR 13.962/2018.

Garantia minima de 5
(cinco) anos




Plastico Bolha
Descricdo Plastico Bolha

Dimensoées: 1,30 m x 100
Metros por bobina
Espessura: 60 Micras.

11 6 220986
Filme de polietileno de alta

densidade, com bolhas de ar
lorensadas.

Cor interna e externa:
transparente

Garantia: 90 dias

Smart TV 43" DLED 4K UHD|
43PUG7408, Google TV, Wi-Fi
Integrado, Bluetooth, HDR10+,
USB, HDMI, HLG; Bordas
Ultrafinas; CONVERSOR DIGITAL
INTEGRADO; Poténcia de Audio 20
W; USB2 X2.0; Resolucao; Ultra
HD 4K; Resolucdo 3840 x 2160
(4K); Poténcia de &udio (rms) 20
w; Sistema dos Alto-Falantes 2.0;
TMipo de borda Sem bordas;
Consumo de energia no modo
espera<0.5W; voltagem: bivolt ou
220V; Controle Remoto; Comando|
de voz Sim - Integrado ao Controle
Remoto; cabo de forga;
manual.

12 15 479242

Deverd vir acompanhado 4K @ﬁ”& 4 Dolby

VISION-ATMOS

com o suporte da TV e as
pilhas para o controle
remoto.

Garantia de 12 (doze)
meses

Similar a marca: Smart TV
Philips 43" DLED 4K UHD
43PUG7408

Tanquinho semiautomatico 10
kg

Eficiéncia energética, classe A;
tipo de abertura, superior;
sistema de lavagem.
turbilhonamento; fungoes,
abertura superior, painel de
controle manual, sistema de
lavagem por agitagao - timer
analdgico, tempo de
funcionamento, 28 minutos;
13 |consumo aproximado de &gua,
160 litros por ciclo; consumo|
aproximado de energia, 0,11
kWh por ciclo; dimensbes do
produtos, altura 98 cm x
largura 49,3 x profundidade
56,5 cm; painel mecanico com
6 programas de lavagem;
niveis de agua, 03; 440 W de
poténcia. Cor: preta

1 469917

Garantia de 12 (doze) meses.
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