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TERMO DE REFERENCIA

1. DEFINICAO DO OBJETO

1.1. Registrar precos para aquisicao de mobiliario corporativo, incluindo
montagem, conforme o quantitativo e especificacdes técnicas contidos neste Termo
de Referéncia, para atender as necessidades do TRE-GO, principalmente, atender a
demanda de mobiliario para a nova zona eleitoral da Capital.

1.2. O objeto da presente contratacdo é classificado como comum, nos
termos do inciso Xlll do art. 62 da Lei n°14.133/2021, tendo em vista que as suas
caracteristicas podem ser facilmente aferidas por parametros disponiveis no
mercado.

2. FUNDAMENTACAO DA CONTRATACAO

2.1. A aquisicao delméveis corporativos se fundamenta na necessidade
de padronizar os bens deste Orgao a fim de atender aos padrdoes de conforto,
funcionalidade e estética exigidos nos ambientes dos Tribunais.

2.2. Esta aquisicao visa melhorar as condicbes de trabalho para os
servidores, além de criar um ambiente juridico mais eficiente e acessivel.

2.3. O emprego de mobiliario adequado, que atenda aos mais altos
padroes de ergonomia, é essencial para assegurar a saude e o conforto de
servidores, magistrados e do publico em geral, impactando diretamente na qualidade
do servico prestado.

2.4. Para aquisicao dos mobiliarios relacionados no SElI n°
23.0.000017647-8, cuja licitacao restou fracassada.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

3.1. O detalhamento dos mdveis estao descritos no Anexo | deste
documento.

3.2. Com o objetivo de parametrizar a qualidade do objeto, foram
sugeridas marcas/fabricantes, em conformidade com o Acordao n2 2300/2007, do
Tribunal de Contas da Uniao (TCU).

(..) “E ilegal a indicacdo de marcas, salvo quando devidamente
justificada por critérios técnicos ou expressamente indicativa da qualidade do
material a ser adquirido, nos termos do § 72 do art. 15 da Lei no 8.666/1993. Quando
necessaria a indicacdo de marca como referéncia de qualidade ou facilitacdo da
descricao do objeto, deve esta ser seguida das expressdées “ou equivalente”, “ou
similar” e “ou de melhor qualidade”.

3.2.1. As marcas e modelos descritos observam as especificacdes
técnicas minimas a serem exigidas, sendo meramente exemplificativas, podendo
ser ofertados produtos de quaisquer marcas ou modelos, desde que possuam as
caracteristicas minimas essenciais ou superiores do especificado.



3.2.2. Os referidos bens deverao ser entregues no edificio Anexo Il do
TRE-GO.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO
4.1. Sustentabilidade:

4.2.1. A Contratada devera adotar as praticas de sustentabilidade
ambiental na execucao do servico, em atendimento ao art. 170 da CF/1988 e ao art.
592 da Lei Federal n? 14.133/2021.

4.2.2. A Contratada devera seguir as recomendacdes ambientais no que
tange ao descarte dos residuos sélidos, considerando a responsabilidade
compartilhada pelo ciclo de vida dos produtos, promovendo o descarte adequado,
respeitavel e consciente (Lei n? 12.305/2010 que institui a Politica Nacional de
Residuos Sélidos - PNRS).

4.2.3. Os critérios e praticas de sustentabilidade a serem observados sao
os determinados pela Instrucao Normativa n2 01/2010-SLTI/MPOG, de 19 de janeiro
de 2010, que dispde sobre os critérios de sustentabilidade ambiental na aquisicao de
bens, contratacao de servicos ou obras pela Administracao Publica Federal.

4.2.4. Serao exigidos, como critérios de sustentabilidade, que os
materiais a serem adquiridos sejam constituidos, no todo ou em parte, por material
reciclado, atéxico, biodegradavel, conforme ABNT NBR - 15.448-1 e 15.448-2; sejam
observados os requisitos ambientais para a obtencao de certificacao do Instituto
Nacional de Metrologia, Normalizacao e Qualidade Industrial - INMETRO como
produtos sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relacdao aos seus similares;
sejam preferencialmente acondicionados em embalagem individual adequada, com o
menor volume possivel, que utilize materiais recicldveis, de forma a garantir a
maxima protecdao durante o transporte e o0 armazenamento; divulgacao de
informacdes relativas as formas de evitar, reciclar e eliminar os residuos sdélidos
associados a seus respectivos produtos.

4.2. Subcontratacao:

4.2.1. Nao sera admitida a subcontratacao do objeto contratual, salvo
autorizacao deste Tribunal.

4.3. Garantia da contratacao:

4.3.1. Nao havera exigéncia da garantia da contratacdo dos artigos 96 e
seguintes da Lei Federal n© 14.133/2021.

5. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO
5.1. Prazos e condicoes:

5.1.1. O prazo de entrega e montagem dos mdveis é de 45 (quarenta e
cinco) dias, contados a partir do recebimento pelo fornecedor da Nota de Empenho ou
da assinatura do instrumento de contrato, se for o caso.

5.1.2. Os bens deverao ser entregues no edificio Anexo Il, do TRE-GO,
situado na Rua 25-A, 521, Setor Aeroporto. CEP 74.070-150.

5.1.3. Horario de entrega: das 8 as 17h, de segunda a sexta-feira (ligar
com antecedéncia para agendar) - A/C da Sr.2 Janeide Alcantara ou Sr. Maurilio José -
tel.: (62) 3920-4219 ou 4171.

5.1.4. Os bens objeto deste instrumento serao recebidos, mediante



apresentacao de nota fiscal:

5.1.4.1. Provisoriamente, no ato da entrega e montagem, para posterior
verificacao da conformidade do produto com a especificacao constante do presente
Termo;

5.1.4.2. Definitivamente, em até 15 (quinze) dias, contados do
recebimento provisério, mediante Termo de Recebimento Definitivo, apds verificacao
de que o produto entregue e montado possui todas as caracteristicas consignadas
neste instrumento, no que tange a qualidade e quantidade do produto especificado.

5.1.4.3. Na hipodtese de a verificacao a que se refere o subitem anterior
nao ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-
se o0 recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

5.1.4.4. A nota de empenho sera instrumento substitutivo ao termo de
contrato caso a entrega dos bens a serem adquiridos seja imediata e integral.

5.1.4.5. ApdOs a entrega, a contratada nao estara isenta a prestacao de
obrigacdes futuras.

5.1.4.6. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando
em desacordo com as especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na
proposta, devendo ser substituidos no prazo de 10 (dez) dias, a contar da notificacao
da contratada, as suas custas, sem prejuizo de eventual aplicacao de penalidades.

5.1.4.7. E vedada a substituicdo da marca/modelo do objeto apresentado
na proposta.

5.1.4.8. Caso o fornecedor requeira a substituicao, ele devera justificar a
solicitacao e comprovar, por escrito, a impossibilidade de entregar o objeto da
marca/modelo registrado, cabendo ao Contratante analisar o pedido.

5.1.5. A execucao do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada
pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos respectivos substitutos.

5.1.6. O fiscal do contrato anotard em registro préprio todas as
ocorréncias relacionadas a execucao do contrato, determinando o que for necessario
para a regularizacao das faltas ou dos defeitos observados.

5.1.7.0 fiscal do contrato informara a seus superiores, em tempo habil
para a adocao das medidas convenientes, a situacao que demandar decisao ou
providéncia que ultrapasse a sua competéncia.

5.1.8. As comunicacoes entre o Contratante e a Contratada devem ser
realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se,
excepcionalmente, o uso de mensagem eletrénica para esse fim.

5.1.9 O Contratante podera convocar representante da empresa para
adocao de providéncias que devam ser cumpridas de imediato.

5.1.10 Realizado o recebimento definitivo dos bens, correra o prazo
maximo de 10 (dez) dias Uteis para fins de liquidagcao da despesa.

5.2. Garantia dos bens

5.2.1. O prazo de garantia devera ser de 60 (sessenta) meses, contados
a partir de seu recebimento definitivo, contra defeitos de fabricacao, incluindo
eventuais avarias durante o transporte até o local de entrega, mesmo apds sua
aceitacao pela Unidade gestora da contratacao.

5.2.1.1. Tratando-se de vicio oculto, o prazo acima iniciar-se-a no



momento em que ficar evidenciado o defeito.

5.2.2. A garantia abrangera a realizacdao de manutencao corretiva dos
bens pela prépria contratada ou, se for o caso, por meio de assisténcia técnica
autorizada.

5.2.3. Entende-se por manutencao corretiva aquela destinada a remover
os defeitos apresentados pelo objeto contratado, compreendendo, nesse caso, a
substituicdo de pecas, ajustes, reparos e correcdes necessarias.

5.2.4. A Contratada devera realizar a reparacao ou substituicao dos bens
gue apresentarem vicio ou defeito no prazo de até 10 (dez) dias Uteis, contados a
partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da Administracao pela
Contratada ou pela assisténcia técnica autorizada.

5.2.5. O prazo para a reparacao ou substituicao dos bens, conforme
especificado no subitem anterior, poderd ser prorrogado uma uUnica vez, pelo mesmo
periodo inicialmente previsto, desde que a Contratada faca essa solicitacao por
escrito antes de findado o prazo original. A solicitacao deve ser justificada e estar
sujeita a aprovacdo do Contratante.

5.2.6. Caso seja necessario prorrogar o prazo de reparo ou substituicao,
a Contratada deverd fornecer um produto equivalente, de especificacao igual ou
superior, para uso temporario pelo Contratante até que os reparos sejam concluidos.

5.2.7. Decorrido o prazo estabelecido para reparos e substituicdes sem o
devido atendimento as solicitacbes do Contratante ou sem a apresentacao de
justificativas adequadas pela Contratada, fica o Contratante autorizado contratar
outra empresa para a realizar os reparos, ajustes ou substituicao do bem ou de seus
componentes, sendo posteriormente revertidos a Contratada os valores das despesas
realizadas e aplicadas as penalidades previstas em contrato.

5.2.8. O custo referente ao transporte dos produtos cobertos pela
garantia sera de responsabilidade da Contratada.

5.3. Documentacao técnica

5.3.1. Visando verificar o atendimento das normas técnicas regulatodrias,
o licitante devera apresentar, junto a proposta, os seguintes documentos, para todos
os itens:

5.3.1.1. Catalogo técnico com desenho ilustrativo e/ou imagem do
respectivo item, com identificacao de marca, linha/modelo.

5.3.1.2. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, CERFLOR ou
PEFC, comprovando que a procedéncia da madeira seja de manejo florestal
responsavel ou reflorestamento.

5.3.1.3. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovdaveis - IBAMA -
para Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais.

5.3.1.4. Certificacao Ergonémica para NR-17, emitida por profissional
habilitado ou entidade habilitada, de acordo com a legislacao, resolucdes e normas
técnicas vigentes, com a devida evidéncia de habilitacdao, detalhamento e demais
elementos que possam identificar o produto ofertado.

5.4. Documentacoes complementares cque deverao ser
apresentadas com a proposta



5.4.1. Com o objetivo de garantir que os produtos ofertados estarao de
acordo com os padrées minimos de qualidade necessdarios para a utilizacdo nos
ambientes de trabalho, tendo em vista as caracteristicas, quantidades e necessidade
de compatibilidade com o mobilidrio ja existente no TRE-GO, deverdo ser
apresentados pelos licitantes os documentos abaixo, de acordo com a Ultima
atualizacao da norma:

5.4.1.1. Para os itens 2, 3, 4, 5 e 8 do Anexo |. Certificado de
conformidade de produto, emitido pela ABNT ou por outra certificadora acreditada
pelo INMETRO, referente as seguintes normas: - NBR 13966 (Mdveis para escritério -
mesas - classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de
ensaio); - NBR 13967 (Sistemas de estacao de trabalho - classificacdo e métodos de
ensaio);

5.4.1.1.1 Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de no minimo 1200 horas de avaliacao e conforme a norma NBR 17088
- Material Metdlico Revestido e Nao Revestido - Corrosao por exposicdao a névoa
salina, em nome do fabricante do mobiliario, demonstrando Grau de empolamento
igual a d0/t0 conforme NBR 5841 e Grau de enferrujamento Ri 0 conforme NBR 4628-
3:2022;

5.4.1.1.2 Laudo ou relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de no minimo 1200 horas de avaliacdo e conforme a norma NBR
8095:2015 - Material Metalico Revestido e Nao Revestido - Corrosao por exposicao a
atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do mobilidario e demonstrando
Grau de empolamento igual a dO/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0.

5.4.1.1.3 Certificado de acordo com a NBR 10443/2023 - especifica
métodos nao destrutivos para a determinacao da espessura de peliculas secas de
tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre superficies metdlicas ferrosas e
nao ferrosas.

5.4.1.1.4 Laudo ou relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de no minimo 600 horas de avaliacdo, conforme a norma NBR
8096:1983 - Material Metalico Revestido e Nao Revestido - Corrosao por exposicao
ao diéxido de enxofre;

5.4.1.1.5 Declaracao do préprio licitante de garantia no prazo de 60
(sessenta) meses;

5.4.1.1.6 Os laudos e certificados deverao ser direcionados ao produto
ofertado, ou seja, o material ensaiado deve ser idéntico ao ofertado (mesma
referéncia) e conter as informacdes necessarias para imediata identificacdao do
produto e de seu fabricante.

5.4.1.2 Para os itens 6 e 7 do Anexo l. Certificado de conformidade
de produto, emitido pela ABNT ou por outra certificadora acreditada pelo INMETRO,
referente as seguintes normas: - NBR 13966:2008 (Méveis para escritério - mesas -
classificacao e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio);
NBR 13961:2010 (Méveis para escritério - armarios - classificacao e métodos de
ensaio);

5.4.1.2.1 Declaracao do préprio licitante de garantia no prazo de 60
(sessenta) meses;

5.4.1.2.2 Os laudos e certificados deverao ser direcionados ao produto
ofertado, ou seja, o material ensaiado deve ser idéntico ao ofertado (mesma
referéncia) e conter as informacdes necessarias para imediata identificacdo do
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produto e de seu fabricante.

5.4.1.3 Para o item 1 do Anexo l. Pareceres técnicos, emitidos por
entidades/laboratérios acreditados pelo INMETRO ou com os quais o INMETRO
mantém acordo de reconhecimento mutuo, relativos aos seguintes testes:

Espuma

5.4.1.3.1 Relatério de ensaio de densidade da espuma utilizada no
assento e encosto das poltronas, conforme NBR 8537/2022 com densidade entre 50
e 55kg/m3, emitido por laboratério acreditado INMETRO.

5.4.1.3.2 Ensaio de determinacao das caracteristicas de queima,
comprovando a velocidade de queima menor ou igual a 60mm/min, conforme norma
ABNT NBR 9178:2015;

5.4.1.3.3 Relatério de ensaio de Forca de Indentacao NBR 9176/2016 -
com fator de conforto superior a 2;

5.4.1.3.4 Relatério de ensaio de resiliéncia NBR 8619/2022 - com
desempenho superior a 55% de resiliéncia do impacto, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

5.4.1.3.5 Relatério de Ensaio de resisténcia da espuma NBR 8515/2020
no minimo de 55 kpa;

5.4.1.3.6 Ensaio de determinacao da forca de indentacao da espuma
com resultado do “Fator de Conforto médio” minimo de 2.0, conforme norma ABNT
NBR 9176:2016;
10.2.2.2.4. Ensaio de determinacao da resisténcia ao rasgamento minima de 500N/m,
conforme norma ABNT NBR 8516:2015;

Metais/Pintura

5.4.1.3.7 Laudo ou relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de no minimo 220 horas de avaliacao e conforme a norma NBR 17088 -
Material Metalico Revestido e Nao Revestido - Corrosao por exposicao a névoa salina,
em nome do fabricante do mobiliario, demonstrando Grau de empolamento igual a
d0/t0 conforme NBR 5841 e Grau de enferrujamento Ri 0 conforme NBR 4628-3:2022;

5.4.1.3.8 Ensaio de resisténcia a exposicao ao diéxido de enxofre, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, conforme norma ABNT NBR
8096:1983; Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de no minimo 3000 horas de avaliacao, conforme a norma NBR 8096:1983 -
Material Metélico Revestido e Nao Revestido - Corrosao por exposicao ao didéxido de
enxofre;

Ambientais

5.4.1.3.9 Ensaio de verificacao da espuma, atestando que as almofadas
do assento e do encosto das cadeiras, poltronas e sofas utilizam espuma de
poliuretano isenta de CFC (Cloro-FlUor-Carbono);

5.4.1.3.10 Os laudos e certificados deverao ser direcionados ao produto
ofertado, ou seja, o material ensaiado deve ser idéntico ao ofertado (mesma
referéncia) e conter as informacdes necessarias para imediata identificacdao do
produto e de seu fabricante.

5.5. Justificativa para exigéncia da documentacao técnica
5.5.1. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR:
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5.5.1.1. A certificacdo florestal € um processo que garante que as
empresas cumpram determinados requisitos de sustentabilidade em consonancia
com a legislacdo ambiental, seguindo boas praticas. As instituicdes que desejam
possuir os selos de certificacao florestal passam por auditorias realizadas pelas
certificadoras, sendo que, no Brasil, os dois maiores selos adotados sao da Forest
Stewardship Council - FSC e do Programa Brasileiro de Certificacao Florestal - Cerflor.

5.5.1.2. A exigéncia dessa certificacdo visa garantir que a madeira
utilizada nos produtos seja proveniente de manejo florestal responsavel ou
reflorestamento, aspectos cruciais para a preservacao ambiental. Esta pratica
assegura que a exploracao dos recursos florestais aconteca de maneira a minimizar
impactos negativos ao meio ambiente. A adocao dessa certificacao reflete o
compromisso deste 6rgao com a sustentabilidade ambiental e com o cumprimento de
objetivos sociais, alinhando-se as politicas de desenvolvimento sustentavel.

5.5.2. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do
IBAMA:

5.5.2.1. Conforme previsto no Guia Nacional de Contratacdes
Sustentadveis da Advocacia-Geral da Uniao (2023), o Cadastro Técnico Federal do
Ibama (CTF-IBAMA) é um grande banco de dados para registro de pessoas fisicas e
juridicas que exercem atividades que demandam interesse de controle e fiscalizacao
pelo Ibama. Ou seja, € um instrumento utilizado pelo lIbama para controle e
fiscalizacao de atividades que possam de alguma forma afetar o meio ambiente. Por
meio do CTF-lbama é feito o controle e fiscalizacao da exploracdao econdmica da
fauna e da flora.

5.5.2.2. A apresentacao do Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do IBAMA assegura que o fornecedor cumpre com a legislacao
ambiental brasileira, incluindo o gerenciamento adequado de residuos e o controle de
atividades potencialmente poluidoras. Este certificado é crucial para verificar a
conformidade ambiental dos fornecedores e garantir que os produtos adquiridos nao
estao associados a praticas ilegais ou danosas ao meio ambiente.

5.5.3. Certificacao Ergonémica para NR-17:

5.5.3.1. As Normas Regulamentadoras (NR) do Ministério do Trabalho e
Emprego consistem em obrigacdes, direitos e deveres a serem cumpridos por
empregadores e trabalhadores com o objetivo de garantir trabalho seguro e sadio,
prevenindo a ocorréncia de doencas e acidentes de trabalho. No contexto da
presente contratacao, entende-se que a certificacao na Norma Regulamentadora
n2l7 visa garantir que o mobiliario permita condicdes adequadas de trabalho, de
modo a proporcionar o maximo de conforto, seguranca, bem-estar e um desempenho
eficiente pelo trabalhador.

5.5.4. Certificado de Conformidade com as Normas Técnicas da ABNT:

5.5.4.1. A ABNT é uma entidade privada, reconhecida pelo governo
brasileiro, responsavel pela elaboracdao das Normas Brasileiras (ABNT NBR). A
exigéncia da certificacdo em certas normas da ABNT se justifica com base no Cdédigo
de Defesa do Consumidor, que em seu art. 39 torna obrigatério o uso das normas
técnicas, na producao de bens e servicos. Vejamos:
Art. 39. E vedado ao fornecedor de produtos ou servicos, dentre outras praticas abusivas:
VIl - colocar, no mercado de consumo, qualquer produto ou servico em desacordo com as
normas expedidas pelos drgdos oficiais competentes ou, se normas especificas ndo

existirem, pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas ou outra entidade credenciada
pelo Conselho Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial (Conmetro).

5.5.4.2. Além disso, tal exigéncia se justifica também com base na Lei



14.133/21, que em seu art. 26, permite a preferéncia por produtos e servicos
nacionais que atendam as normas técnicas brasileiras:

Art. 26. No processo de licitacdo, poderd ser estabelecida margem de preferéncia para:
| - bens manufaturados e servicos nacionais que atendam a normas técnicas brasileiras.

5.5.5. Certificacao de Conformidade com as Normas ABNT NBR
13961:2010 e NBR 13966:2008:

5.5.5.1.A exigéncia dos Certificados de Conformidade com as Normas
Técnicas da ABNT para modveis de escritério garante que os produtos adquiridos
atendam aos mais altos padrdes de qualidade, durabilidade e seguranca. A norma
NBR 13961:2010 especifica os requisitos para armarios, enquanto a NBR 13966:2008
aplica-se a mesas, assegurando que ambos os tipos de mobilidrio sejam
ergonomicamente adequados e suficientemente robustos para o uso diario intenso. A
conformidade com essas normas é essencial para proteger a saude dos usuarios e
maximizar a eficiéncia operacional, minimizando custos futuros com manutencao e
substituicdes, e contribuindo para um ambiente de trabalho seguro e produtivo.

5.5.5.2.Verificou-se ainda que o mercado de moéveis corporativos utiliza
as certificacdes mencionadas acima, o que pode ser constatado em diversos editais
de licitacdo no servico publico, como também ao pesquisar nos sitios dos fabricantes
e fornecedores de mobiliario corporativo no pais. Entende-se, também, que tal
cobranca nao incorre em qualquer prejuizo da ampla competitividade e isonomia.

5.5.5.3 NBR 17088: 2023 - Névoa salina. Informamos que a exigéncia do
laudo referente ao ensaio de névoa salina foi estabelecida visando garantir a
gualidade e a durabilidade dos produtos a serem adquiridos. Essa exigéncia aplica-se
especificamente as mesas que contém pés metdlicos, uma vez que esses
componentes estao sujeitos a corrosao e, portanto, precisam atender a padrdes
rigorosos de resisténcia. O laudo de névoa salina € um importante indicativo da
gualidade do material utilizado, assegurando que o0s modveis adquiridos nao
apresentem deterioracao precoce, o que é fundamental para a manutencao de um
ambiente de trabalho adequado. E importante ressaltar que, em relacdo aos armarios
e mesa de reuniao pé painel, a exigéncia do referido laudo nao foi solicitada, uma vez
gue esses itens ndao possuem partes metalicas que possam ser suscetiveis a corrosao.
Essa decisao reflete uma avaliacao cuidadosa dos materiais e das especificacdes de
cada produto, garantindo que as exigéncias sejam apropriadas e pertinentes. A
exigéncia de laudos que comprovem a resisténcia a névoa salina por um minimo de
1200 horas é fundamental para garantir que as partes metalicas dos médveis nao
enferrujem com o passar do tempo, assegurando a longevidade dos produtos. Além
disso, essa medida proporciona seguranca em situacdes em que produtos de limpeza
corrosivos possam ser utilizados, garantindo que o mdével permaneca em bom estado
e nao sofra deterioracdo. Dessa forma, a exigéncia do laudo com 1200 horas de
ensaio para as mesas com pés metalicos é justificada pela necessidade de assegurar
que os produtos estejam em conformidade com as normas pertinentes, evitando
problemas futuros de desgaste e corrosao que poderiam comprometer o uso
adequado e seguro dos mobiliarios, aumentando significativamente o tempo de uso e
qualidade do produto.

5.5.5.4 NBR 8096:1983 A norma especifica o método de ensaio para
exposicao ao diéxido de enxofre (SO2) em materiais metalicos, tanto revestidos
guanto nao revestidos. A exigéncia de resisténcia ao diéxido de enxofre (SO2) é
relevante, especialmente em areas com alta poluicdao ou ambientes industriais, onde
a concentracdao de SO2 no ar pode ser elevada. O SO2 é um agente corrosivo que,
guando presente em grandes quantidades no ar, pode degradar materiais metdlicos e
acabar danificando méveis que nao sejam adequadamente preparados para suportar



tal exposicao. Em cidades com trafego intenso ou zonas industriais, o SO2 é comum,
e a resisténcia dos mdveis a esse elemento quimico é importante para evitar que eles
se deteriorem rapidamente. A exigéncia de um laudo técnico que comprove que 0s
moveis sao resistentes ao SO2 é uma medida de precaucao para garantir que o0s
moveis adquiridos nao se degradarao prematuramente, aumentando sua vida util e
mantendo suas qualidades estruturais. Sem esse tipo de teste, a durabilidade dos
moveis poderia ser comprometida, principalmente em locais expostos a poluicao
atmosférica. Dessa forma, as exigéncias referentes as normas supracitadas foram
direcionadas exclusivamente aos itens que possuem estrutura metalica exposta de
forma significativa e que sdao mais suscetiveis a acao de agentes corrosivos no
ambiente de trabalho, como é o caso das estacdes de trabalho e mesas.

5.5.5.5 NBR 8095:2015 Trata da corrosao de material metalico
revestido e nao-revestido por exposicao a atmosfera Umida saturada, nao especifica
diretamente um nUdmero minimo de horas de exposicdao para um certificado. No
entanto, a norma estabelece os parametros de teste para determinar a resisténcia a
corrosao dos materiais metalicos expostos a uma atmosfera saturada de umidade. A
norma define o método de ensaio e as condicdes necessarias para testar a
resisténcia a corrosao, incluindo a exposicao a uma atmosfera saturada de umidade.
O ensaio serve para verificar o comportamento dos materiais quando expostos a
ambientes Uumidos, ajudando a determinar sua durabilidade e resisténcia a corrosao
ao longo do tempo. Metais revestidos: Quando um metal é revestido com uma
camada protetora (como pintura, galvanizacao ou cromagem), a camada de protecao
tem a funcao de bloquear o contato direto do metal com o ambiente. No entanto, a
resisténcia a corrosao depende da qualidade do revestimento. Caso o revestimento
sofra danos, como rachaduras ou desgaste, a corrosao pode comecar a ocorrer no
local danificado, afetando a durabilidade do material.

6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

6.1. O acompanhamento e a fiscalizacao da execucao do objeto, de
forma a assegurar o perfeito cumprimento do ajuste, serao exercidos pelo(a) titular
da Secao de Controle Patrimonial, que sera o fiscal técnico e pelo(a) titular da
Coordenadoria de Bens e Aquisicoes, que sera o Gestor do Contrato.

6.2. Os procedimentos de fiscalizacao dos servicos obedecerao aos
critérios estabelecidos neste Termo de Referéncia.

6.3. A fiscalizacao de que trata este tépico nao exclui nem reduz a
responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer
irregularidade, e nao implica corresponsabilidade do Contratante ou de seus agentes,
gestores e fiscais, conforme art. 121 Lei Federal n® 14.133/2021.

7. PAGAMENTO

7.1 Realizado o recebimento definitivo dos bens, correrd o prazo maximo
de 10 (dez) dias Uteis para fins de liquidacdao da despesa.

7.2 O prazo para a saneamento, pela Contratada, de problemas na nota
fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, verificadas pelo Contratante durante a
andlise prévia a liguidacdo de despesa, ndo serd computado para os fins de contagem
do prazo para a liquidacao da despesa.

7.3 Para fins de liquidacao, a nota fiscal apresentada, ou documento de
cobranca equivalente, deverd conter os seguintes elementos:

a) o prazo de validade;



b) a data da emissao;

c) os dados do contrato e do érgao contratante;

d) o periodo respectivo das entregas;

e) o valor a pagar; e

f) eventual destague do valor de retencdes tributarias cabiveis.

7.4 O pagamento sera efetuado no prazo maximo de até 10 (dez) dias
Uteis, contados da finalizacao da liquidacao da despesa, mediante ordem bancaria
creditada em conta corrente.

7.4.1 Na hipotese de caso fortuito ou forca maior que impeca a
liquidacao ou o pagamento da despesa, 0 prazo para o pagamento sera suspenso até
a sua regularizacao, devendo ser mantida a posicao da ordem cronoldégica que a
despesa originalmente estava inscrita.

7.4.2. A Nota Fiscal deverd ser obrigatoriamente acompanhada da
comprovacao da regularidade fiscal, por meio das certiddes previstas no art. 68 da
Lei n°® 14.133/2021, bem como, da declaracao de optante do simples nacional, se for
0 caso.

7.4.3. Os documentos referentes a regularidade fiscal deverao
apresentar igualdade de CNPJ da Nota Fiscal, ressalvando-se aquele que o préprio
orgao emissor declara expressamente no referido documento que ele é valido para
todos os estabelecimentos sede e filiais da CONTRATADA.

7.4.4. Antes de cada pagamento a CONTRATADA, sera realizada consulta
as certidoes de regularidade fiscal para verificar a manutencao das condicdes de
habilitacdo exigidas neste Termo de Referéncia

7.4.4.1 Constatando-se a situacao de irregularidade fiscal da Contratada,
sera providenciada sua notificacao, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias
Uteis, reqularize sua situacao ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo
podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do Contratante.

7.4.4.2. Nao havendo regularizacao ou sendo a defesa considerada
improcedente, o Contratante deverd comunicar aos 6rgaos responsaveis pela
fiscalizacao da reqgularidade fiscal quanto a inadimpléncia da Contratada, bem como
guanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os
meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

7.4.4.3. Persistindo a irregularidade, o Contratante devera adotar as
medidas necessarias a rescisao contratual nos autos do processo administrativo
correspondente, assegurada a Contratada a ampla defesa.

7.4.5 Havendo a efetiva execucao do objeto, os pagamentos serao
realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a
Contratada nao regularize sua situacao.

7.4.6. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a
Contratada nao tenha concorrido, de alguma forma, para tanto, o valor devido devera
ser acrescido de atualizacao financeira, e sua aplicacao se fard desde a data de seu
vencimento até a data do efetivo pagamento, em que os juros de mora serao
calculados a taxa de 0,5% (meio por cento) ao més, ou 6% (seis por cento) ao ano,
mediante a aplicacao da seguinte féormula:

EM =1 x N x VP, sendo:
EM = Encargos moratérios;
N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do



efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.
| = indice de compensacao financeira = 0,00016438, assim apurado:

|=
0,00016438

| |=
= (TX) (6/100) / 365 TX =
Percentual da Taxa
Anual = 6%

7.5. O pagamento sera realizado através de ordem bancaria, para
crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pela Contratada.

7.6 Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como
emitida a ordem bancaria para pagamento.

7.7. Quando do pagamento, sera efetuada a retencao tributaria prevista
na legislacao aplicavel.

7.7.1 A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos
termos da Lei Complementar n® 123/2006, nao sofrerd a retencao tributdria quanto
aos impostos e contribuicbes abrangidos por aquele regime. No entanto, o
pagamento ficard condicionado a apresentacdo de comprovagao, por meio de
documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na
referida Lei Complementar.

8. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

8.1.0 fornecedor sera selecionado por meio da realizacdo de
procedimento de pregao, na forma eletrbnica, com fundamento na Lei n.°
14.133/2021, que culminara com a selecao da proposta de menor preco por item.

8.2. Sera realizado registro de precos, com forma de entrega parcelada e

com possibilidade de variacao dos guantitativos. A ata de registro de precos tera
validade de 12 meses contados da data de sua assinatura, e nao vincula a

Administracao Publica a aquisicao da quantidade total dos bens licitados.

8.3. Para fins de habilitacao juridica, fiscal, social e trabalhista, observar
as prescricdes do Edital da licitacao;

9. CONDICOES DE ACEITACAO DAS PROPOSTAS

9.1. Apresentar os produtos nas especificacdes descritas no Anexo |
deste Termo de Referéncia.

9.2 Apresentar, junto com a proposta, catalogo técnico com desenho
ilustrativo e/ou imagem do respectivo item, com identificacao de marca,
linha/modelo.

10. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATACAO

10.1. O valor estimado da contratacago é de R$ 406.141,75
(quatrocentos e seis mil, cento e quarenta e um reais e setenta e cinco
centavos), conforme planilha registrada no doc. 1014330.


http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/Leis/LCP/Lcp123.htm

11. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

11.1. A presente aquisicao nao consta no Plano Anual de Contratacdes
deste exercicio, todavia, mostra-se importante a aquisicao dos referidos bens para
montagem da nova zona eleitoral de Goiania-GO, bem como para suprir as demandas
da Secretaria do Tribunal e Zonas Eleitorais, razao pela qual, se faz necessario,
autorizacao da Diretoria-Geral para inclusao da demanda no Plano de Contratacodes
Anual de 2025, conforme estabelecido no artigo 92 da Portaria PRES n® 318/2019. A
aquisicao pretendida se vincula ao objetivo estratégico 9 - Aperfeicoar a gestao
orcamentdria e financeira e as iniciativas estratégicas ID 32 e 33 - Promover
melhorias nos processos de gestao orcamentaria e financeira.

12. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

12.1. Entregar os bens no prazo maximo de 45 (quarenta e cinco) dias,
contados a partir do recebimento da Nota de Empenho ou da assinatura do
instrumento de contrato, se for o caso.

12.2. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condicées, conforme
especificacdes, prazo e local constante neste documento e seu anexo, acompanhado
da respectiva nota fiscal, na qual constarao as indicacdes referentes a: marca,
fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

12.3. Ofertar valores para os bens, considerado incluso o frete de
entrega;

12.4. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de
acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n?
8.078, de 1990);

12.5. Agendar com 5 (cinco) dias de antecedéncia minima a entrega dos
bens, em razao da necessidade da disponibilidade de colaboradores para o
recebimento e verificacao de conformidade com o Termo de Referéncia;

12.6. Em caso de mora, comunicar a Contratante, no prazo maximo de
24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que
impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacao;

12.7. Indicar preposto para representa-la durante a execucao do
fornecimento;

12.8. Cumprir as obrigacbes fiscais, trabalhistas e previdenciarias,
fornecendo os devidos comprovantes de quitacao.

13. DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE

13.1. Receber e conferir os materiais dentro das especificacbes
estabelecidas, devolvendo no todo ou em parte se houver irregularidades.

13.2. Efetuar o pagamento a Contratada, em moeda corrente, no prazo
maximo de 10 (dez) dias Uteis, através de Ordem Bancaria, apds apresentacao da
Nota Fiscal/Fatura e o devido recebimento definitivo dos bens pela Contratante.

13.3 Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou
irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado
ou corrigido;

13.4 Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da
Contratada.



14. DA GARANTIA DE EXECUCAO
14.1 Nao havera exigéncia de garantia contratual da execucao.

15. DAS SANCOES E INFRACOES ADMINISTRATIVAS

15.1. Por forca do presente instrumento, com supedaneo nos termos
expressos na Lei n? 14.133/2021, poderao ser aplicadas a Contratada as seguintes
sancoes:

15.1.1 Adverténcia, nos casos de inexecucao parcial do contrato que
correspondam a pequenas irregularidades verificadas na execucao contratual que
nao justifiguem a imposicao de penalidades mais graves;

15.1.2 Impedimento de licitar e contratar no ambito da Administracao
Publica direta e indireta da Uniao, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos, nos casos de
inexecucao parcial do contrato que cause grave dano a Administracdao, ao
funcionamento dos servicos publicos ou ao interesse coletivo; inexecucao total do
contrato; retardamento da entrega e montagem dos bens, sem motivo justificado;

15.1.3 Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito da
Administracdao Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo
minimo de 3 (trés) anos e maximo de 6 (seis) anos, nos casos de declaracao falsa
durante a execucao do contrato; comportamento inidbneo ou cometimento de fraude
de qualquer natureza, pratica de ato lesivo previsto no art. 52 da Lei 12.846, de 2013,
bem como, nos casos especificados no item 15.1.2 que justifiqguem a imposicao de
penalidade mais grave que a sancao de impedimento de licitar e contratar no ambito
da Administracao Publica direta e indireta da Unido.

15.2 A CONTRATADA estara sujeita ainda as seguintes multas:

15.2.1 0,5% (zero virgula cinco por cento), limitada a 5% (cinco por
cento), sobre o valor total do contrato, nos casos especificados no item 15.1.1

15.2.2 0,5% (zero virgula cinco por cento), por dia, limitada a 10% (dez
por cento), sobre o valor da parcela em atraso, pelo retardamento da entrega e
montagem dos bens, sem motivo justificado;

15.2.3 10% (dez por cento), limitada a 30% (trinta por cento), sobre o
valor total do contrato no caso de inexecucao total do Ajuste ou no caso de
inexecucao parcial que cause grave dano a Administracao, ao funcionamento dos
servicos publicos ou ao interesse coletivo;

15.2.4 20% (vinte por cento), limitada a 30% (trinta por cento), sobre o
valor total do contrato, nos casos especificados no item 15.1.3

15.3 As cldusulas penais estabelecidas neste instrumento ndao excluem a
possibilidade do CONTRATANTE  exigir da CONTRATADA ressarcimentos
complementares excedentes as multas.

15.4 Independentemente da aplicacao de multa, devera a
CONTRATADA realizar o ressarcimento integral das perdas e danos causados ao
CONTRATANTE, decorrentes da inexecucao, parcial ou total, das obrigacoes
contratadas;

15.5 Os valores referentes as multas, indenizacdes e ressarcimentos
devidos pela CONTRATADA serao descontados de eventuais créditos de qualquer
natureza devidos pelo CONTRATANTE a CONTRATADA.

15.6 Se ainda restar crédito ao CONTRATANTE, apds se valer de



eventuais créditos devidos a CONTRATADA, ficard obrigada, esta ultima, a pagar a
importancia remanescente devida no prazo de 15 (quinze) dias contados da
notificacao, conforme os termos e dados especificados no documento.

15.7 Esgotados os meios administrativos de cobranca, os valores
devidos pela CONTRATADA ao CONTRATANTE serao encaminhados para inscricao
em divida ativa e cobranca judicial.

ANEXO | DO TERMO DE REFERENCIA

ITEM Descricao QTD | CATMAT

Longarina de 2 lugares
Variacao maxima: 5% (para mais ou para menos)

50

01 unid.

257698

Encosto - Estrutura interna em polipropileno injetado, moldado
anatomicamente. Almofada em espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdao de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacdao permanente
com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com saliéncia para
apoio lombar e espessura média de 40mm. O encosto devera ter formato
hexagonal, sendo o topo com 290mm, a regiao do apoio lombar com 435mm, a
extremidade inferior com 200mm, e altura de 490mm. O revestimento da almofada
deve ser produzido em material sintético com polimeros a base de PVC, com
espessura minima de 0,90 mm, ter gramatura entre 550 e 670 g/m2. Capa de
protecao e acabamento do contra encosto injetada em polipropileno texturizado
com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Fixacao no
assento através de suporte fixo fabricado em chapa de aco estampado de 6mm de
espessura e 90mm de largura, com nervura estrutural de reforco que confere alta
resisténcia mecanica. O suporte deve ter capa injetada em polipropileno
texturizado. O suporte de fixacao ao assento deve ser fabricado em chapa de aco
estampada de 6mm de espessura e 90mm de largura, e, apdés processo de
estampagem nas regides da nervura, deve ter, no minimo, 85mm de largura, com
nervura estrutural de reforco que confira alta resisténcia mecanica. Cor preta.




Assento - Estrutura interna em fabricada em compensado
multilaminado moldado anatomicamente. Almofada em espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacao permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 40mm. O revestimento da almofada
deve ser produzido em material sintético com polimeros a base de PVC, com
espessura minima de 0,90mm, ter gramatura entre 550 e 670 g/m?2. Largura de
460mm e profundidade de 470mm. Capa de protecao e acabamento do contra
encosto injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC. Placa para fixacao do assento na longarina
fabricada em chapa de aco estampada de 3 mm de espessura. Devem ser
produzidas nervuras estruturais e 4 aletas estampadas que devem servir de guia
para o tubo da longarina. O sistema de acoplamento a longarina deverd ser através
de abracadeira de, no minimo, 30mm de largura e 6mm de espessura parafusadas
na placa do assento, possibilitando a fixacao do assento em qualquer ponto da
longarina. Cor preta.

Bracos - Apoia-braco fixo, injetado em termoplastico texturizado. Seu
desenho deverd possibilitar sua fixacao diretamente sob o assento, através de 3
parafusos. Dimensdes do apoio do usuario (superficie superior): 270mm x 53 x
14mm (p x | x h). Cor preta.

Base - A base deve ser composta por trés partes, a longarina, as
estruturas laterais e os pés. A longarina deve ser produzida em tubo de aco de 80 x
40mm e espessura minima de 2mm, com acabamento em pintura eletrostatica Em
cada extremidade do tubo deve ser instalada uma ponteira de acabamento injetada
em polipropileno na cor preta. Comprimento aproximado de 1.170mm. As duas
estruturas laterais devem ser produzidas em aco tubular oblongo de,
aproximadamente, 90 x 30 x 270mm (I x p x h), e com 2mm de espessura da
parede, e acabamento em pintura eletrostatica. Essas estruturas laterais deverao
ser preparadas para receber a longarina através de encaixe, com recorte em seu
topo nas mesmas dimensdes da longarina, 80 x 40mm, e com uma peca de
polipropileno para complemento da fixacdo e acabamento. Os pés devem ser
produzidos em tubos de aco oblongo de 58 x 29mm e com 1,9mm de espessura da
parede, curvados e com acabamento em pintura eletrostatica. Os pés devem ser
fixados nas estruturas laterais através de solda MIG, que deve ser protegida com
uma capa de acabamento em polipropileno. Na face inferior de cada pé devem ser
instalados dois deslizadores regulaveis injetados em nylon 6, que possibilite a
correcao de imperfeicdes do piso. Cor preta.

Pintura - Todas as pecas de aco deverao ter acabamento de pintura
eletrostatica em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns, com propriedades de resisténcia a agentes quimicos,
com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzirc6nio), que garantam resisténcia mecanica e acabamento
homogéneo. Cor preta.




02

MESA ANGULAR 1400/1400X600X740mm
(largura x profundidade x altura)

Variacdao maxima: 5% (para mais) para a altura

o |

Referéncia: Linha Create, marca Avanti; Linha L-
Contract, marca Gebb Work; Bremen Mesas da
Tecno2000 ou similar

30
unid.

485268




Composta por: Tampo confeccionado em MDP de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, na cor cinza cristal borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor
cinza cristal, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5mm.
Possuir perfuracao para 03 passa cabos de diametro de 60mm em poliestireno
injetado de alto impacto com tampa de acabamento em termoplastico. Tampo
fixado as estruturas da mesa através de parafusos de aco e buchas metdlicas.
Painel frontal em madeira MDP de 15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas horizontais
com acabamento na cor cinza cristal, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco,
parafusos de aco e buchas metadlicas. Calha horizontal em formato “J” para
passagem de fiacao sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel
através de parafusos especiais para madeira. Pés Metalicos, cuja composicao se
divide em pata, coluna, tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com espessura de 2 mm produzida pelo processo de estampo e
coluna em chapa de aco com espessura de 0,9mm, produzida pelo processo de
estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna
deverd haver uma tampa de fixacao produzida por processo de dobra em chapa de
aco 0,6 ou 0,9mm com sistema de fixacao c/suporte de cremalheiras e fixacao na
coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a coluna por meio de solda MIG,
tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35mm, coluna larg 38 x prof 180
x alt 650mm e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10mm. Todas as partes
metalicas deverao ser submetidas a um pré-tratamento por nanoceramica (base de
zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epdéxi em po texturizada, polimerizada em
estufa a 200°C, na cor cinza cristal. Todas as partes metalicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda
para a retirada num total dos éleos do aco, logo passa por um enxague e refinador
e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 50mm, cuja funcao sera
contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central, fabricado com tubo de 3
polegadas de @, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com
regulagem de altura. Cor: cinza cristal.
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MESA ANGULAR 1200/1200X600X740mm
(largura x profundidade x altura)

Variacdao maxima: 5% (para mais) para a altura

4

Referéncia: Linha Create, marca Avanti; Linha L-
Contract, marca Gebb Work; Bremen Mesas da
Tecno2000 ou similar

30
unid.

608518




Composta por: Tampo confeccionado em MDP de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, na cor cinza cristal borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor
cinza cristal, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5mm.
Possuir perfuracao para 03 passa cabos de diametro de 60mm em poliestireno
injetado de alto impacto com tampa de acabamento em termoplastico. Tampo
fixado as estruturas da mesa através de parafusos de aco e buchas metdlicas.
Painel frontal em madeira MDP de 15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas horizontais
com acabamento na cor cinza cristal, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco,
parafusos de aco e buchas metadlicas. Calha horizontal em formato “J” para
passagem de fiacao sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel
através de parafusos especiais para madeira. Pés Metalicos, cuja composicao se
divide em pata, coluna, tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com espessura de 2mm produzida pelo processo de estampo e coluna
em chapa de aco com espessura de 0,9mm, produzida pelo processo de estampo,
em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera
haver uma tampa de fixacao produzida por processo de dobra em chapa de aco 0,6
ou 0,9mm com sistema de fixacao c/suporte de cremalheiras e fixacao na coluna.
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm, produzido
pelo processo de estampo, fixado junto a coluna por meio de solda MIG, tendo
medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt
650mm e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt 10mm. Todas as partes
metalicas deverao ser submetidas a um pré-tratamento por nanoceramica (base de
zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epdéxi em po texturizada, polimerizada em
estufa a 200°C, na cor cinza cristal. Todas as partes metalicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda
para a retirada num total dos éleos do aco, logo passa por um enxague e refinador
e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 50mm, cuja funcao sera
contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central, fabricado com tubo de 3
Polegadas de @, com espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com
regulagem de altura. Cor: cinza cristal.

MESA AUXILIAR COM PASSA CABOS
800X600X740mm (largura x profundidade x altura)
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unid. 267371

o4

Referéncia: Linha L-Contract, marca Gebb Work ou similar




Composta por: Tampo confeccionado em MDP de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, na cor cinza cristal borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor
cinza cristal, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5mm.
Possuir perfuracdao para 02 passa cabos de diametro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto, com tampa de acabamento em termoplastico, na cor cinza
cristal. Tampo fixado as estruturas da mesa através de parafusos de aco e buchas
metalicas. Painel frontal em madeira MDP de 15mm ou 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais com acabamento na cor cinza cristal, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de
rebites de repuxo de aco, parafusos de aco e buchas metdlicas. Calha horizontal em
formato “J” para passagem de fiacao sob o tampo, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, légico e telefénico, em chapa de aco 0,75 de espessura,
fixada ao painel através de parafusos especiais para madeira. Pés Metalicos, cuja
composicao se divide em pata, coluna, tampa interna e suporte do tampo. Pata
fabricada em chapa de aco com espessura de 2,0mm produzida pelo processo de
estampo e coluna em chapa de aco com espessura de 0,9mm ou 2mm, produzida
pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda
MIG. Na coluna devera haver uma tampa de fixacao produzida por processo de
dobra em chapa de aco 0,6 ou 0,9mm com sistema de fixacao c/suporte de
cremalheiras e fixacao na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco
com espessura de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna
por meio de solda MIG, tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm,
coluna larg 38 x prof 180 x alt 650mm e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt
10mm. Todas as partes metdlicas deverao ser submetidas a um pré-tratamento por
nanoceramica (base de zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé
texturizada, polimerizada em estufa a 200°C na cor cinza cristal. Todas as partes
metalicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos 6leos do aco, logo
passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo
enxaguado em duas imersdes. Acabamento com sapatas em PVC rigido com
diametro de 50mm, cuja funcao sera contornar eventuais desniveis de piso. Cor:
cinza cristal.

MESA RETA COM PASSA CABOS
1200x700x740mm (largura x profundidade x
altura)

Variacdo maxima: 5% (para mais ou para menos)
Largura pode variar de 700mm a 600mm

05 30 344180

unid.

Referéncia: Linha Joint, marca Avanti; Linha L-Contract,
marca Gebb Work ou similar




Composta por: 01 - Tampo confeccionado em MDP de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor cinza cristal, colada a
guente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5mm. Possuir perfuracao para
02 passa cabos de diametro de 60mm em poliestireno injetado de alto impacto,
com tampa de acabamento em termoplastico. Tampo fixado as estruturas da mesa
através de parafusos de aco e buchas metdlicas. 01 - Painel frontal em madeira
MDP de 15 ou 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor
cinza cristal, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco, parafusos de aco e
buchas metalicas. 02- Pés Metadlicos, cuja composicao se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura
de 2,0mm produzida pelo processo de estampo e coluna em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de estampo, em forma de meia
cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixacao produzida por processo de dobra em chapa de aco 0,6 ou 0,9mm com
sistema de fixacao c/suporte de cremalheiras e fixacao na coluna. Suporte do tampo
fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm, produzido pelo processo de
estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da pata de
larg 64 x prof 550 x alt 35mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650mm e suporte de
tampo larg 50 x prof 400 x alt 10mm. Todas as partes metalicas deverao ser
submetidas a um pré-tratamento por nanoceramica (base de zircénio) e pintura
eletrostatica em tinta ep6xi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200°C.
Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho
contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos éleos do aco,
logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim
sendo enxaguado em duas imersdes. Acabamento com sapatas em PVC rigido com
diametro de 50mm, cuja funcao sera contornar eventuais desniveis de piso. Calha
horizontal em formato “)” para passagem de fiacao sob o tampo, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, ldgico e telefonico, em chapa de aco 0,75 de
espessura, fixada ao painel através de parafusos especiais para madeira. Cor: cinza
cristal
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Armario Médio 02 portas 02 prateleiras

800x600x1000mm (largura x profundidade x
altura)

Profundidade podendo variar de 450mm a 600mm
Altura podendo variar de 999mm a 1100mm

-

Referéncia: Linha L-Contract, marca Gebb Work: Linha
Bremen, da marca Tecno2000 ou similar

35
unid.

458657




Tampo confeccionado em chapa de MDP, com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabecado com borda PVC 2mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP, com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno das portas é encabecado com borda PVC
1mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas sustenta-se em
quatro dobradicas (2 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para
gue a porta nao colida com o mével e assim nao tendo nenhum ruido, ela sendo em
aco estampado com acabamento zincado branco e fixacao lateral com calco com 4
perfuracdes para maior fixacdo da mesma, com abertura de até 110 graus. A porta
direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo fixada por
travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em aco com
acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e
reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 01
chapa metalicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado branco. Ambas as
portas sao dotadas de puxadores tipo "alca", em zamak com acabamento cromo
acetinado. A fixacao deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4.
Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base e 02 prateleiras mével) todas as pecas
confeccionadas em chapa de MDP, com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As
bordas aparentes sao encabecadas com borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. As laterais sao dotadas de furacdes para regulagem de
prateleiras em toda a altura util do armario, com 04 pontos de apoio por prateleira.
As prateleiras moveis sao apoiadas em suportes cilindricos metalicos. A montagem
entre as pecas é realizada por meio de acessérios internos, como cavilha plastica e
parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras de piso confeccionado em tubo
de aluminio triangular 70x70x90 fixado a base e com sapata de regulagem de
60mm de diametro, com rosca M6 para nivelamento junto ao piso, pintado pelo
sistema de pintura eletrostatica a pd. Cuja funcdao sera contornar eventuais
desniveis de piso. Cor: cinza cristal.
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MESA REUNIAO 2000X1200X740mm (largura x
profundidade x altura)

Variacdao maxima: 5% (para mais ou para menos)
Largura podendo variar de 900mm a 1200mm

Referéncia: Linha Joint, marca Avanti; Linha L-Contract,
marca Gebb Work ou similar

10
unid.

445766




Composta por: Tampo confeccionado em chapa de MDP, com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabecado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma
com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT. Em seu tampo possui recorte
retangular para acoplamento de uma ou duas caixas de tomada, na cor preta. Caixa
tomada elétrica confeccionada em termoplastico ABS (antichamas), sendo uma
peca Unica, (tampa e leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao tampo
por meio de parafuso auto-atarraxante, leito com 04 recortes para colocacao de
tomadas elétricas (padrao ABNT) e recortes para colocacao de receptores para plug
RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor aplicacao, além de 02 ou
04 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores, na cor preta. Painéis
laterais confeccionados em chapa de MDP, com particulas selecionadas de madeira
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno dos painéis é encabecado com borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP, com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O painel frontal é encabecado nos topos aparentes
com borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Produto dotado de
painel frontal duplo para passagem de cabeamento horizontal e assim ficando as
caixas de tomadas totalmente escondidas sem nenhum problema de visualizar
cabos. Entre os painéis frontais contém uma travessa confeccionada em chapa de
média densidade MDP com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao,
com 15mm de espessura, acabamento em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm (BP). Encabecamento em
todos os topos aparentes com fita borda PVC 0,45mm, colada a quente pelo
sistema hotmelt., formando um berco para acomodacao dos cabos, formando um
berco para acomodacao dos cabos. Distanciadores em termoplastico PSAI
(poliestireno de alto impacto) injetado com acabamento grafite, com medida de
80x25x10mm, o mesmo sera utilizado entre o tampo e painel lateral para o auxilio
de passagem de cabeamento. Sistema de fixacao (montagem) é feita através de
bucha metdlica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincada
amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pecas e parafuso minifix em
zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do
tambor minifix d15mm produzido em injecao em zamac e acabamento zincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem
da mesma sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em
polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de rosca 5/16",
aplicado nos painéis laterais, cuja funcao para contornar eventuais desniveis de
piso.

Cor: 8 unidades (cinza cristal) e 2 unidades (carvalho hanover/preto) ou
(cairo/preto)




MESA CIRCULAR PE METALICO
1100X1100X740mm

Largura podendo variar de 1100mm a 1200mm

08 | 12 237054
unid.

Referéncia: Linha Joint, marca Avanti; Linha L-Contract, marca Gebb
Work; Bremen,Tecno2000 ou similar

Composta por: Tampo confeccionado em chapa de MDP, com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabecado com borda PVC
2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5mm
conforme a norma da ABNT. Estrutura metdlica é composta por base em tubo de
aco carbono fina frio 30x50x0,9mm SAE1008, sendo conformada com suas arestas
arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira plastica, em sua
parte inferior sao soldados suportes com rebite 5/16” para colocacao de sapatas.
Estrutura inteirica com 05 patas formada por tubos e chapas metalicas, com a base
inferior em aco carbono fina frio 30x50x0,9mm SAE1008, sendo as extremidades
com ponteiras em termoplastico ABS na tonalidade da pintura com acabamento
fosco. Travessa superior formada por 04 tubos e chapas metalicas, em aco carbono
fina frio 20x40x0,9mm SAE1008, sendo as extremidades com ponteiras em
termoplastico ABS na tonalidade da pintura com acabamento fosco e a coluna de
sustentacao composta por tubo redondo @ 63,5 x 1,2 mm, sendo todo o conjunto
unido por meio de solda MIG. Todas as partes metdlicas recebem um pré-
tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda
para a retirada num total dos éleos do aco, logo passa por um enxague e refinador
e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes e
secado para a pintura eletrostatica a pé e curada em estufa a 200°C. Sistema de
fixacao (montagem) é feita através de bucha metdlica em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente
impregnada ao tampo e toda estrutura é fixada ao tampo com parafuso em zamac
com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim formando
um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Pés metdlicos com sapatas niveladoras em PVC rigido com diametro de
50mm, cuja funcao sera contornar eventuais desniveis de piso. Cor: cinza cristal.
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