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Vigas

Nome

Secéao
(cm)

Elevacao
(cm)

(cm)

Nivel

V200
V201
V202
V203
V204
V205

17x50
12x50
12x30
12x50
12x50
12x40

527
527
527
527
527
527

0
0
0
0
0
0
P1 ‘ P2 P3 P6 V206 15x40 0 527
(17x30) V200 (17x50) (30x30) V200 (30x30) V200 (30x30) V200 (17x30) V207 12x30 0 527
| V208 12x30 o| 527
‘ V209 12x40 0 527
V210 12x40 0| 527
V211 12x40 0| 527
V212 12x30 0| 527
V213 12x40 0| 527
3 V214 15x50 0| 527
S S V215 | T 20x50x100x12 0| 527
2 g V216 | T 20x50x100x12 0| 527
N V217 15x50 0| 527
> V218 12x30 0| 527
V219 12x50 0| 527
V220 12x50 0| 527
p7 V221 17x50 0| 527
P8 P9(MORRE) P10(MOR (30x50) V222 12x30 0| 527
(17x30) V201 \ (15x30) v201 (12x50) (15x30) l V223 17x50 0| 527
V224 17x50 0| 527
V225 12x50 0| 527
\ V226 12x50 0| 527
V227 12x50 0| 527
s V228 12x30 0| 527
‘3 V229 12x50 0 527
N - :>4{> o V230 12x50 0| 527
S ‘ 0 V231 12x40 0| 527
N =) 3 V232 12x40 o| s27
Q > V233 17x50 0| 527
P11 P12(MORRE) V234 17x60 0 527
i V236 17x30 321
(12x30) ‘
[Te)
§ P15 Caracteristicas dos Materiais
‘ V203 (12x50) V203 (30x30) V203 (30x30) Fek Ecs
(kgf/cm?) (kgf/cm?)
) i:: ‘ 250 238000
N
>
19 3
B L4)= N
P17 ‘ P19(MORRE) P18
l(17X30) V204 V204 (15x30) V204 (12x50) I(15x30)
| 3 Dados das Lajes
N
B = B
A ‘ A NIVEL 2 fck = 250.00 kgf/cm? E = 238000 kgf/cm?
_ o e Lance 2
N R
N ‘ g Secao (cm) Cargas (kgf/m?)
. . Peso Acidental Paredes
‘ Laje Tipo Proprio  Revestimento  Outras Total
2%520) L1  Prémoldada  200.00 igggg ggg 500.00
P21(MORRE) P24(MORRE) P23 i : 200.00 0.00
(12x40) V235 (20x40) E+-266 vzosl V205 (12x40) (15x30) L2 Pré-moldada  200.00 100.00 0.00 500.00
n 1 . 200.00 137.24
@ P22 L3  Prémoldada  200.00 100.00 000 63724
\h=17 /s -266 >0 | 200.00 0.00
& 26 L4  Prémoldada  200.00 10000 0gp  500.00
, 200.00 0.00
‘ 3 L5 Pré-moldada  200.00 100.00 0.00 500.00
P N . 200.00 0.00
77F§* ‘ % > L6 Pré-moldada  200.00 100.00 0.00 500.00
T3 > S ; 200.00 0.00
::% — ‘ é L8  Pré-moldada  200.00 100.00 0.00 500.00
— S L9 Prémoldada  200.00 300 200 33000
o 200.00 0.00
30%50 ; . .
\ l( ) L10  Prémoldada  200.00 100.00 00p  500.00
| L11  Prémoldada  200.00 igggg 18%36 660.46
m N P29(MORRE) P28 200.00 0.00
g V206‘ V206 (15x40) I(15X30) L12  Pré-moldada  200.00 100.00 0.00 500.00
, 200.00 172.38
P27(MORRE) V207 1230) i P30 \ L13  Pré-moldada  200.00 100,00 000 67238
30x30
(15x30) (30x30) | L14  Prémoldada  200.00 igggg 388 500.00
< = . 200.00 101.04
§ ‘ § L15  Prémoldada  200.00 100.00 0.00 601.04
P31(MORRE) 2 L16  Prémoldada  200.00 200.00 0.00 509,00
(15X30) v208 (12x30) ° g 100.00 0.00
g , 200.00 103.09
Q >
‘ N L17 Pré-moldada  200.00 100.00 0.00 603.09
. 200.00 0.00
_ ‘ L18  Pré-moldada  200.00 100.00 0.00 500.00
3 T . 200.00 0.00
§ @ g ‘ L19 Pré-moldada  200.00 100.00 0.00 500.00
= , 200.00 50.04
g 53 P33(MORRE) b5 L20  Prémoldada  200.00 100,00 0o  550.04
v
AP0 o0 V209 (12¢40) V210 (12¢40) (30x30) L22  Prémoldada 20000 20000 000 500,00
qI s b4l 100.00 0.00
12x3 p3g V211 (12x40) (30x30)
vaiz 129 P38 P39(MORRE)
P42(MORRE)
(15x30) o ‘ 2
o~ N
g >
43(MORRE)
V213 ‘ V213 (12x40)
X
@ | 2
N N
> P44 >1|lp45 P46
(17x30) ‘ (15x30) (30x30)
| | n
; \ :
>
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— = &
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(12x30)
Q
2 <%{::y&(§ >
X >
P49 P50
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-(30><30) ‘ (12x30)
=)
3
| S 3 3
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LIGAGEBES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

NORMA:

MATERIAIS
- Perfis (Moterial base): A-572 340MPa

compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2, 4 ABNT NBR 8800: 2008
DEFINICBES PARA SOLDAS EM ANGULO

6.2, 2 2 b> ABNT NBR 8800: 2008)

ser inscrito no secdo da solda Citem 6.2, 2. 2 b) ABNT NBR 8800: 2008),

uniformes, inclufdos os retornos (item 6.2. 2.2 c) ABNT NBR 8800: 2008)
DISPOSIGCBES CONSTRUTIVAS:

AWS D1. 1/D1. 1M: 2002).

D1. 1/D1. 1M 2002>
- fAs pecos soldadas néo sto de secdo tubular

2) Em soldas de topo de penetraco total ou parcial verifica-se que

(item 6.2, 2 1 © ABNT NBR 8800: 2008).

do sequinte tabe la:

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

ABNT NBR 8800: 2008 Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de aco e concreto de
edificios. Articulo 61 CondicOes especificas para o dimensionamento de ligacOes metdlicas

- Material de adicdo (soldas): Eletrodos da série E/0XX. Pora os materiais utilizados e o
procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condicbes de

- Gargonta efetiva: & igual d menor distancia medida desde a raiz & face plana tedrica da solda (item
- Lodo do corddo: é 0 menor dos dois lados situados nas faces de fusdo do moior tridngulo que pode

- Raiz do soldo: & a intersecdo das faces de fusto Citem 6.2, 2.2 b) ABNT NBR 8800: 2008)
- Comprimento efetivo do corddo de solda: é igual ao comprimento total da solda com dimensdes

1) As prescricbes consideradas neste projeto aplicam-se a ligacBes soldadas nas quais

- s acos das pecas a unir tém um limite elastico ndo superior o 100 ksi [690 MPal Citem 1.2 (1)

- As espessuras das pecas o unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] Citem 1.2 (2) AWS

- 0 comprimento efetivo dos soldas de penetracdo total ou parcial é igual ao seu comprimento
total, o qual é igual oo comprimento da parte unida Citem 6.2. 2.1 b) ABNT NBR 8800: 2008)

- Em soldas de penetracdo total, o garganta efetiva é igual & menor espessura das pecas unidas

- Em soldas de penetracto parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores

Tabela 9 ABNT NBR 8800: 2008
Menor espessura das pecas o Espessura minima de garganta

unir efetiva

Cmmo Cmmo
Menor que ou igual a 6 35 3
Menor que ou igual o 12,5 O
Menor que ou igual a 19 6
Menor que ou igual o 37.5 8
Menor que ou igual o 37/ 10
Menor que ou igual a 132 13
Maior que 1932 16

takela 5 ABNT NBR 8800: 2008

3 Em soldas em dngulo verifica-se que

- A espessura de garganta efetiva cdas soldas de penetroacdo parcial determina-se segundo o

- 0 tamanho minimo do lado de uma solda de dngulo cumpre os valores da sequinte tabela

Tabela 10 ABNT NBR 8800: 2008

Cmm) Cmm)

Menor espessura das pecas a |Tamanho minimo do lado de uma
unir solda em dnguld®

Menor que ou igual a 6. 35

Menor que ou igual a 12,5

Menor que ou igual a 19

| O UIf W

Maior que 19

Para a representacdo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagoes da norma ANSI/AWS
Ac. 4-98  STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

EXAMINATION”,

METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDAS

Conforme o figura 2 de ANSI/AWS A2 4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se

0 sequinte esquema de representacéo de uma solda

Referéncias

A informacdo relacionada com o lado do ligacdo soldada & qual aponta o seta, coloca-se por baixo da

i seta (ligacdo entre 2 e 6
2 linha de referéncia
3 simbolo de solda
4: simbolo solda perimetral
2 O simbolo de solda no local de montagem
/ D 61 linha do desenho que identifica a ligagdo proposta
S(E> [/<g5 St profundidade do bisel, Em soldas em dngulo, é o lado do
3 corddo de solda

(B): tamanho do cordao em soldas de topo

L: comprimento efetivo do cordao de solda

D dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo o utilizor e o

processo pré-qualificado de solda

linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia

Onde:

0SCOther Side)
ASCArrow Side):

Referéncia 3

os
AS

AS

as as
AS AS
AS as AS %
as |
os

¥

é 0 outro lado da seta
é 0o lodo da seta

Desighacdo

[lustracto |Simbolo

Solda de filete

Solda de topo em "V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em kisel duplo

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo

“Executodo em uma sd passada

espessura do material

igual a espessura do material menos 1,9 mm

o0 corddo rodeando os contos, com o mesmo tamanho de corddo

VERIF ICAGEES

8800: 2008

aplicadas sobre a drea efetiva Citem 2.5 4,1 AWS DI, 1/D1, IM: 2002)

cdlculo de 43kN Citem 6. 1.3 2 ABNT NBR 8800: 2008).

- [ tamanho maximo do lado de uma solda em dngulo ao longo das bordas de pecas soldadas
cumpre o especificado no item 6,2 6.2 2 ABNT NBR 8800: 2008, o qual exige que

- a0 longo das bordas de material com espessura inferior a 6,33 mm, seja menor ou igual d
- 00 longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.33 mm, Seja menor ou

- U comprimento efetivo de um corddo de solda em angulo cumpre que é maior que ou igual o 4

vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado ndo se considera maior que o 29 7% do comprimento
efetivo da solda, Além disso, o comprimento efetivo de uma solda em dngulo exposta a qualquer
solicitagdo de cdlculo ndo é inferior a 40 mm Citem 6.2, 6.2, 3 ABNT NBR 8800: 2008)

4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o
corddo tem o seu tamanho completo). Para alcancar tal comprimento, pode ser necessario prolongar

) As soldas de angulo de ligoacBes em ' T' com Gngulos menores que 30° ndo se consideram como
efetivas para o transmissdo das cargas oplicadas Citem 2. 3. 3.4 AWS DI, 1/D1, IM 2002

6) Nos processos de fobricacdo e montogem deverdo ser cumpridos os requisitos indicados no
copitulo 5 de AWS DI1.1/D1. IM: 2002. No que diz respeito & preparocdo do metal base, exige-se que
as superficies sokbre as quais se depositard o metal de adicdo devem ser suaves, uniformes, e livres
de fissuras e outras descontinuidades que afetariom a qualidade ou resisténcia do solda. As
superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma soldo, deverdo estar também livres de
laminas, escamas, Oxido solto ou aderido, escoria, ferrugem, humidade, 6leo, gordura e outros
materiais estranhos que impecam uma solda aproprioda ou produzom emiss@es prejudiciais

- A resisténcia de calculo dos corddes de solda determina-se de acordo com o item 6.2, 5 ABNT NBR

- [ método utilizado para o verificacdo da resisténcia dos corddes de solda é aquele em que as
tensdes calculadas nos corddes (resultante vetorial), consideram-se como tensGes de corte

- A drea efetiva de um cordio de solda é igual ao produto do comprimento efetivo do corddo pela
espessura de garganta efetiva Citens 6.2.2.1 o) e 6,2 2.2 a) ABNT NBR 8800: 2008)

- Na verificacdo da resisténcia dos corddes de solda considerou-se uma solicitacéo minima de

MATERIAIS:

— ACO P/ CHAPAS ASTM A—36
— AGO P/ PERFIS LAMINADOS (VIGAS W) ASTM A—572 GR. 50
— ELETRODO P/ SOLDA E—70XX

FABRICACAO:
* VERIFICAR DIMENSOES NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO DA ESTRUTURA

* £ DE RESPONSABILIADADE DO FABRICANTE DA ESTRUTURA
A VERIFICAGAO DA LISTA DE MATERIAL DESTE PROJETO ANTES
DA ELABORAGAO DA PROPOSTA COMERCIAL.

NOTAS:

NAO APLICAR CONTRAFLEXA NAS VIGAS METALICA E NEM NA LAJE.
APLICAR TENSAO PARA COLOCAR AS VIGAS METALICAS EM CARGA.

(INTRUDUZIR CUNHAS DE MADEIRA ENTRE A VIGA E A LAJE E PREENCHER O VAO COM ARGAMASSA GROUTE).
ATENCAO QUANTO A POSICAO DO PERFIL NA CHAPA DE APOIO, PODERA HAVER

DIFERENGCA EM FUNCAO DO NIVEL DA LAJE.

— PREVER ENCHIMENTO ENTRE A LAJE E A VIGA METALICA, UTILIZAR SIKAGROUT 250

OU SIMILAR EQUIVALENTE, ACIMA DE 20mm, ABAIXO USAR SIKADUR 32 OU SIMILAR EQUIVALENTE.

— UTILIZAR ANCORAGEM QUIMICA TIPO SIKADUR 32 (SIKA) OU FISV 360 S (FISCHER),

SEGUINDO RECOMENDAGOES DO FABRICANTE.

PREVALECE A ARQUITETURA

— CONFERIR E AJUSTAR TODAS AS MEDIDAS NO LOCAL

ANTES DE INICIAR O PROCESSO DE COMPRA E FABRICACAO DAS PECAS

— NAO TOMAR MEDIDAS EM ESCALA
— COTAS EM CENTIMETROS

— PREVER A COLOCAGAO DE SIKADUR 32 OU SIMILAR EQUIVALENTE PARA INSTALACAO DE CHAPA DE APOIO

— ATENCAO QUANTO AO ESQUADRO DA OBRA
— HAVENDO DIVERGENCIA ENTRE AS COTAS E MEDIDAS DE ARQUITETURA,

Preencher com Grout

Vao entre laje e viga

DETALHE ESQUEMATICO ANCORAGEM QUIMICA

S/ ESC.

Viga de Reforco
W 200 x 13 A

Ay <A

Placa base
200x300x12, 5

Corte

Parafusos de ancoragem

///% ¢ 12,3 (CA 309

o J] 4o
E70XXN\ 3\ 150
SMAW>3>1aJ ™~ o lo
<+ |O
[QV I Nep)

o o —o
R RCERE

Placa base

e
30 140 30
200x300x12, 5
200

Ao

/

Placa base
200x300x12, 5 N
Visto loteral
Parafusos de ancorogem E70XX
/4 ¢ 12,5 (CA 50S) SMAW/ 8
E70XX\ 3\ 150 17 18]
SMAW% [
_ 18]
kL L \Placa base
50 100 'S0 SRz S
200
Vista A - A
CHAPA 2

Vista A - A

CHAPA 1
TIP.

TIP.

S/ ESC.

A\

_—

—

FSQUEMATICO EMENDA

N
20!

N
>

Viga de Reforgo
W 200 x 13

Db

Placa de apoio e

DETALHE A

LAJE

de
Espo¢

ancoragem

0 poara argoamassa

de nivelamento SIKADUR 32

0 sim

Chumb. quimico

i lar equivalente

CA-50S
DETALHE DE FIXAGCAO
S/ ESC.

1. Introduzir chumbador Carranque) dentro do furo,

Espaco para

Detalhe A

™ Placa de

Xancoragem A-36

\
i
¢ /

argamassa e
nivelamento
expansiva

(Sikadur 32 ou similar equivalente)

preenchido com 73% de material quimico

2. Giror 2702 aproximadamente

3. Manter no prumo e aguardar cura

VIGA CONCRETD | . @

TN

\\\:

ba

Chanfrar em cone em volta

da barra de transferéncia
para melhorar a solda na
face superior da placa de
base

Arranque 4 @ 12, Smm (CA 308

Verificar Nivel na obra e

Vigo de Reforco

E70XXN\3[\\150
SMAW,/ 3|/ 130

VIGAS

/W 130 x 13

Viga de Reforco
W 200 x 13

Placa base

ajustar medidas

A\Lloncreto de regularizagdor 20 mm

.
a

)

2 a82s

a® %

“I10

o
g

Concreto: (23, usina. rigor

Orientar ancoragem ao centro da placa

Ancoragem dos parafusos @ 12,9,

CA 20S

TRIBUNAL REGIONAL ELEITORAL DO ESTADO DE GOIAS
PODER JUDICIARIO DA UNIAO

ANEXO Il E DEPOSITO DE URNAS

REFORMA MEZANINO

- ENDERECO

RUA 17A, ESQUINA COM AS RUAS 25A E RUA FRANCISCO COSTA DA CUNHA, SETOR AEROPORTO, GOIANIA/GO

AREA DE TERRENO 6.171,47 m2 AREA DO TERREO 1.623,02 m2
AREA CONSTRUIDA TOTAL 2.659,65 m2 AREA DO MEZANINO 620,48 m2
AREA PERMEAVEL 3.497,44 m2

PROPRIETARIO: TRIBUNAL REGIONAL ELEITORAL DO ESTADO DE GOIAS

RESP. TECNICO ENG. CIVIL ARTHUR DE ALMEIDA CRUZ - CREA 16478/D-GO

TIPO DE PROJETO

REFORCO

ASSUNTO:

DETALHAMENTO REFORCO

—DATA:
NOV/2022

ESCALA:
I_ INDICADAS

o [

NOME DO ARQUIVO:
XXXXXXXXXXXXXXX

|100 mm

REV. DATA

DESCRICAO

01/01

FOLHA:




